g STANFORD . Dados de seguranga dos materiais. Folha

ADVANCED MATERIALS

1. Identificacao do produto e da empresa

Nome do material liga mestre berilio aluminio
Numero do MSDS. 1056
Formula Quimica Mistura
Uso do produto Produtos de aluminio forjado
. , 2618) Al T, Alumee 8 Aluree %, A [F oec F7 e+, Alume FE, (39T, (35, V.1, » EX1.2 FEL0 F37.1, FT2

Sinonimo (s)

Materiais Avancados de Stanford
Informagoes do fabricante 23661 Dr. Birtcher,

Lake Forest, CA.92630 Estados Unidos da América
Satide e Seguranga: (949) 407-8904

(949) 407-8904

Site de Inf ao d
the de informagac de (Este numero de telefone estd disponi vel 24 horas por dia, 7 dias por semana.)

Emergéncia Fbr um MSDS" atual, consulte Alc; o Sites::www.samaterials.com EH@: Comércio Solido.
Cor prateada. Sem odor. Nao combustivel conforme fornecido. Chips pequenos, viragens
2. Identificacdo de finas e poeira de
perigos

- processamento pode ser facilmente inflamdvel.
Visao geral de

R Perigos de explosao/incéndio podem estar presentes quando 10 para adicionais
emergéncia O T NSNS S e e ok
(ver secgoes', 7 informativo, 1); poeira ,ou finas, sao
dispersos no ar. .

* Chips, finas ou poeira estao em contato com dgua

* A poeira e os:finos estdo em contato com certos éxidos metdlicos (por exemplo, :ferrugem, éxido de
cobre).

* 0 metal fundido estd em contato com dgua/umidade ou certos ¢xidos metdlicos (por exemplo

ferrugem, 6xido de cobre). Poeira e fumos do p processamento:. Pode causar: irritagao dos olhos,

Potenciais efeitos na . - .
pele e trato,respiratério superjor

saude

As seguintes declaragoes resumem os efeitos & saude geralmente esperados em casos de sobreexposi¢ao. Situagoes especificas do
usudrio

Olhos Poeira e fumos do processamento: podem causar irritagao
¢ qust e fum ¢ s do processamento:: Pode causar, irritagao ¢ Prolongetl br repetido * em conta I

causam sensibilizacao e dermatite alérgica de contato

Contato com revestimento residual de 6leo / 6leo: Pode causar irritagao. O contato prolongado ou
repetido com a pele pode causar dermatite.

+ Efeitos & satde do processamento mecanico (por exemplo, corte) i, moagem): Pode causar irritagao: do

trato respiratdrio superior. Sobré-exposi¢oes ¢ronicas: pedem causai redugcao do ndmero de ‘glébulos
vermelhos (anemia), anormalidades cutaneas (mudangas de pigmentagao), cicatrizes nos pulmoes

(pulmonares).

ibrose), respiratéria ¢ lesiao ¢

, e \“  S L‘L‘\ is
nduseas, feb

nos pulmoes (edema pulmonar). Sobre-exposicao cronica: pode ¢

, soldagen): aguds. Sobre-exposicoes: Pode caus

o sangue para transportar oxigér etaglobina) e

putmor benig I‘L‘:Mt“ ae pu

Produto como enviado: D(?es nao pre:enviado qualquer cancer ou reJi>i”oducti’ (e:perigos.
Poeira e fumos de processos mecanicos9: Podem apresentar um risco de cancer (niquel, berilio).

Carcinogenicidade e Cf apresentam perigo reprodutivo para os machos (manganés)
perigo reprodutivo Poeira e furn.es de soldagem ou processamento de temperatura elevada: pode preser.it um risco de
cancer. .. (cempostoside cromo hexavalente, compostos:de niquel, fumos de soldagem). Pode

apresentar um risco reprodutivo para os machos (compostos de manganés).
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Dross. Manipulacao:

Condig¢oes médicas
agravadas pela
exposicao a
produto

13e: ryllium pode: concent ¢ qte em th @ _qross formadg quando sucata de aluminio é refundido ¢ d.
pafencial de exposi¢oes ao berilio ao manipular dro it Deve ser b %I Onsidered. Controle do ar

Os niveis de poeira seriam criticos para reduzir ou eliminar esse potencial. Para mais informagoes

sobre o

ﬁara 0s peri1gos assoclados ao manuselo de escoria que contenha berilio, refera—se ao
SDS Alcoa n.” 1013, Escoria de Aluminio com Berilio.

Poeira ou fumaga do processamento: asma, doenga pulmonar cronica, doenga secunddria de
Parkinson e erupgoes cutaneas.

3. Composicao / Informagao sobre os ingredientes

Composigdo ¢ @ (kmmo&@dokimm\vU\4{$4\nw\{mwkhvhm e _may incluem ¢ alguns c.components ¢ classificadc
comentdrios. ["T; nao perigoso.
Componentes CAS#H Porcent

agem
aluminio 7429-90-5

>86
Zinco 7440-66-6 <10.6
magnésio 7439-95-4 <6.6
cobre 7440-50-8 <501
silicio 7440-21-3  de 1.5
Ma’ ng ’ anese 7439-96-5 <1.5
ferro 7439-89-6 <1.5
niquel 7440-02-0 <1.5
Chlofffum 7440-4793  @0.36
Berilio 7440-41-7 <0. 002
Informagoes adicionais * ¢ « ompostos dicionais que podem ser formados {atra alt §. oo

4. Medidas de Primeiros
Socorros

Procedimentos de
primeiros socorros

Contato ocular
Contato com a

pele Inalagao

5. Medidas de combate
a incéndios

Infamdvel/ Combustivel.

Propriedades

Perigos de incéndio / explosao

Poeira e fumaga do processamento: Enxague os olhos com muita dgua ou solu¢ao salina por pelo menos
15 minutos. Consulte um médico.

poeira e fumos do processamento ou contato com ¢éleo residual/revestimento de 6leo: lavar com sabao
e dgua M R pelo menos 15 fill nozes. : Obtenha atengao médica se irritado [fil Desenvolve-se: ou
persiste:

Poeira e fumaga do processamento: Remover ao ar fresco. Verifique as vias aéreas limpas,
respiracao e presenga de pulso. Fornecer reanima¢ao cardiopulmonar para pessoas sem pulso ou
respiragoes.

, (assaltando um médico. ,

T¢ 6 product.d @ es ndo ¢ "pr.esent fi'r @ ou explosiofl, perigos, como shippeq. Chips pequenos, tu’mings
finos, e: poeira do processamento pode ser facilmente inflamdvel
Pode ser um perigo potencial nas seguintes condi¢oes:
* Nuvens de poeira podem ser explosivas. Mesmo uma pequena nuvem de poeira pode explodir
violentamente
D.ust acumulagao no chao, rebordes e b ¢ ams pode apresentar um r.isk de igniti ¢ n, chama ¢ ropagagao
e explosoes secunddrias. o
e Chips, finas e poeira em contato com dgua podem gerar gds inflamdvel / explosivo de
hidrogénio. Estes gases podem apresentar um risco de explosao em espagos confinados ou mal
ventilados.
i poeira e fibras em COF1t9ct com, certa meta. I:éxidos (elg., ferrugen). e. o
Uma reagao termita, com gera¢ao de calor considerdvel, pode ser iniciada por uma fonte de ignig¢ao fraca

Metal fundido em contato com Ggua/umidade ou certos 6xidos metdlicos (por exemplo, ferrugem, o6xido de

cobre). , . Umidade ent Hi pped pelo metal fundido pode ser %[ explosivo. tontact de alu fundido Jfinum w



Il certos ¢xidos metdlicos podem

iniciar uma rea¢ao termita. Metais

finamente divididos (por exemplo, pé ou
reagoes termitas / explogoes.

Nome do material: Uma liga mestre de berilio luminum ,
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Extinguindo @edia ' : A i . Vi ' :

Midia de extin¢do Use agentes extintores de Classe D em finas, poeira ou metal fundido. Use spray de dgua
adequada grosseira em fichas e giros.
Q0.-nao usa * h @ Logenados extinguidos, agentes de isao., em pequenas fichas/fih @ S Nao.. LJ?e

Nao adequados¢ ; : ; - - ol il 54 =R T
xtinguishing midia water. in luta: incéndios em torno de metal fundido. Estes agentes extintores de incéndios reagirao com
4 ] o material queimador.
Prote¢ao dos bombeiros
Equipamento de prote¢aopara bombeiros devem usar NIOSH aprovado, pos {8 iv pressao, aparelhos respiratérios
autonomos hombeiros ¢ . :roupa de protegao completa gquando

necessdrio. e+ o

6. Medidas de libertacdo acidental |

. . .

Derramamento, ou vazamento . Se fundido: U9htain o ¢'ow usando' areia seca 0(”: fluxo 'de sal a'@ uma barragem,' Todas a$
ferramentas (por exemplo, pd ou mao. ferramentas) e recipientes que entrem em contato com metal

prpcedure, , , : . . . . .

fundido devem ser pré-aquecidos ou especialmente revestidos e livres de ferrugem. Deixe o derramamento

arrefecer antes, de refundir como sucata. = ‘ , .
7. Manipulacéo e
armazenamento Evite gerar poeira. Evite contato com bordas afiadas ou metal aquecido. O aluminio quente
Vanipulacas e : e frio nao séo visualmiente diferentes. O &luminio duente nao necessaridmente brilha
vermelho.
Mantenha seco.
Armazenamento

. . Se o processamento deste produto gera poeira ou se for gerada particula extremamente fina, obtenha .
Requisitos para:processos ' ' '

que geram poeiras ou e seguir os procedimentos de seguranga e guias de equipamento contidos no Boletim F-1 da
multas Associagao de Aluminio e nos folhetos da Assoc1a§ao Nacional de Protegao contra Incéndios
o ' (NFPA) listados na Secgdo, i 16., i '

Use equipamentos de manuseio sem faiscas. Cubra e resele os recipientes parcialmente vazios.

Fornecer
ligagao e ligagao quando necessario para ev1tar a acumulag¢ao de cargas estaticas durante o metal

' fi1 st manuseio i3rd operagdo de transferéncia AT fons (Veja Se M fon 15), :

Os sistemas de ventilagao e vdacuo locais devem ser projetados para lidar com poeiras
explosivas. 0s vdcuos secos e, os precipitadores eletrostdticos nao devem ser usados, a
menos que séjam especificamente aprovados para uso'com poeiras inflaméveis/explosivas.
Coleta de poeira sy i EMS deve ser dedicado apenas & poeira de aluminio e

quould ser inteligntarerte rotulach aom processo; ML No misture fires e alurinio am Fif es de iror; ; faro o @ (femugm) au autros éxidos metdlioos

Nao deixe pequenos pedagos, finas ou poeira entrar em contato com a dgua, especialmente em dreas
fechadas.

Evite todas as fontes de igni¢ao. Boas pratlcas de 11mpeza devem ser mantldas Nao use ar
: comprimido para remover material sedimentado de pisas, vigas ‘ou equipamentos. }
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Requisitos para a Metal fundido j3nd watE;? ¢ pode ser eu; 1,1”) explosivo ¢ @ mbinatign. 0 r & ¢é maior ’1f hen

refundi¢ao de residuosygle th @@ e é metal fundido suficiente para aprisionar ou selar a dgua. Agua e outros foms de
material ou Ing contamination611 ou contido em sucata ou lingote refundido sao conhecidos por ter causado explosoes

em operagoes de fusao. Enquanto os produtos ITTc!Y tém m in imal rugosidade da superficie e vazios
internos, permanece o poss fll ty de contaminagao ou aprisionamento de umidade. Se limitado, mesmo
alguns d @ Operagoes de dgua podem levar a explosoes violentas.

A. Ferramentas e recipientes que entrem em contato com metal fundido devem ser pré-aquecidos ou
especialmente revestidos e livres de ferrugem. Moldes e LC; 1d/es deve ser /J1; pré-aquecimentol; d ou
oileq antes de ca #; n. Qualquer! ilrfaces,

que pode entrar em contato com metal fundido (ou seja, concreto) deve amarrar especialmente, revestido.

Gotas de metal fundido em dgua (por exemplo, do corte de arco de plasma), enquanto normalmente nao é
uma explosao

, perigy pode gerar er) ough inflemvel hyd, 1 ogen gis~ ¢ 0 epresantar un perigo b explosto; 4 A ciraulegéo da dam e a rawgio ds partiadas— Vigoroso,

NI Z2m ¢S Perigos.

Durante a operagao? f!S, o seguinte min,i @ um gui ¢ As linhas E devem ser observadas:

tais como dgua, gelo, neve, depésitos de gordura e 6leo ou outra contaminagao superficial
resultante da exposi¢ao climética, transporte ou armazenamento.

* Armazenar materiais em dreas secas e aquecidas com quaisquer rachaduras ou cavidades apontadas para

baixo.
Isso é geralmente feito pelo uso de um forno de arig¢ao ou forno de homogeneizag¢ao. 0 ciclo de secagem
deve

temperatura durante 6 horas.

Explosoes térmitas foram relatadas quando ligas de aluminio foram fundidas em fornos
usados para liga com chumbo, bismuto ou outros metais com baixas temperaturas de fusao.

Estes metais, quando

+ adicionado como lingotes de pureza high, pode infiltrar através de rachaduras em forros . furnace e tornar-se boi Hf

zed. * Durante fusoes subseqiiente no forno, o aluminio fundido pode entrar em contato com esses dxidos metdlicos resultantes
numa explosao de termita.

8. Controles de Exposi¢ao / Protec¢ao Pessoal

Engenhariacontrolos * poeira e fumos de processamento mecanico: utilizagao com ventilag¢ao adequada & prova de
explosao para cumprir os limites enumerados na secg¢ao 8.

Dados de exposigao, 0 Departamento de Energia dos EUA propos um Nivel de Agao para Berilio de 0,2 ug/m3 TWA.
0 ACGIH tem propo R d um novo limiar L [ t Valor para Beryllium de 0, 00005 mg/m3 TWA
an d

0, 0002 mg/m3 STEL.

Compostos Forme Durante o Processamento

EUA — OSHA - Substancias quimicas
s - regulamentadas t
Especificagao

2,5 Hg/m3 Nivel de agao (como Cr.) 5 Hg/m3 TWA (como Cr, risco de cancer

191Q. 1026) -

Exposi¢ao profissional!

limites

EUA - OSHA Tipo E! ’ Valor Formuldrio

, Componentes Aluminio c

) TWA 5 mg/m3 (fragao respirdvel)

(7429-90- ) TWA (poeira total) 15 mg/m3 .. (poeira total).
CE montanha de 5 em m3

Berilio (7°1°10-4Vil) pico 25Kg/m3 (30 minutos)
TWA 2H1g/m3
TWA 1 mg/m3

Cromo (7440-47-1) TWA - 1 mg/m3 (pocira e

Gopper (74411 + 50-8) TWA (fumo) 0.1 mg/m3 miest (Fumo)
teto 5 mg/m3

Manganés (7439-96f15) wa 1 mg/m3 (funaga)

niquel (7440-02-0)

VTR LwA em mg

5 /md (fragao respirdvel)



TWA (poeira total) 15 mg/m3 (poeira total)
<;:ompounds Forml Durante_ ¢ Tipo Valor Lornrlario
processamento oxiae de aluminio (sem da TWA 5 mg/m3 o ekpimfnell)
fibroso) (17. 344—28—“)

t, TWA (poeira total) 15- mg/m3 (poeira total)
teto 5Htg/m3
4/ 15
:f. iY
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¢, compostos Forme € Durante @€
processamento

Compostos de cromo (II) (nao
disponiveis) Compostos de cromo (III)
(ndo disponiveis) Composto de cromo
C(I) @ ds (18540-29-9)

Oxido de ferro (1309-37-1)

Magnésio c; :>?(ide (130€ 48-

4) ..

Compostos de manganés, inorganicos (nao
disponiveis) Compostos de niquel, insoluveis
(nfo disponiveis) Oxido nitrico (10102-43-9)

Diéxido de nitrogénio (10101-44-
0).

Neblina de 6leo, mineral (8012-
95-1)

Oxido de zinco (1314-13-2)

Tipo
pico
TWA

TWA
TWA
ActiQll,
TWA (como
Cr) TWA
TWA,

Teto « T

A

TWA

Ceilir; ig

TWA
TWA.

TWA
TWA (fumo)
TWA (poeira total)

Componentes Tipo
Alcoa
Aluminio (7429-90-5), - TWA
Berilio (7440-41-7) *’ STEL
TWA”~
Manganés (7439-Y6-5) rwn
<;:composts Forma € Durante, € Tipo.
processamento oxioe de aluminio (nao WA
fibroso) (1344-28-1) Estel
i TWA
Compostos de berilio (nao disponiveis) TV ©-
{:compostos de cromo (VI) (18,540-29-9)
Compostos de manganés, inorganicos (Nao TWA

disponiveis)

Valor

5H1g/m3

251g/m3
251g/m3
21g/m3

VI.€/m3
0,5 mg/m3
0,5 mg/m3

2.9. Mg/m3. ..

5Hg/m3

10 mg/m3
15

mg/m3 , ,
5 mg/m3

1 mg/m3
25 ppm

30 mg/m3

5 ppm

9 mg/m3
5 mg/m3
0), ppm
0,2 ng/m3
5 mg/m3

Srng/m3 . .

15" mg/m
3

Valor

10, mg/m3
5 mg/m3

1 Hg/m3
R
Valor de

0, 05 mg/m3

5 mg/m3

10 mg/m3

1 Hg/m3
0,2 ug / m3
0,45 ug / m
@

0,05 mg/m3
0,02 mg/m3

Forma
(como

B) A

(30 minutos, como ser)

(30 minutos)

(como ser)
(como Cr)
(como

Cr)

(como

Cr;)

(como

Cr)

(total de
particulas)  (como
rvl’n) 7 (como Ni)

(fracao respirdvel) (fumo)

(poeira total)

Formuldario

(8 horas)
(respirado M:ion)

(8 horas)

(resprable Ir) #\: ao)
(poeira total)
Formuldario

(resfiable fraifion)
(8 horas)
(como ser)
(como ser)
(como Cr)

(poeira total, em Mn)
(fragao respiravel, em

. Mn) :
Compostos de niquel, insoltuveis (nao 0.1 mg/m3 (como Ni)
disponiveis) ¢
Neblina de ¢leo, mineral (8012-95-1) Aluninio o € certos TWA

. . insoldveis

if_leb (nao)@ em dgua
Componentes ﬁ;ﬁ?ﬁ_ﬂ’ Tipo
Aluminio (7429-90-5) Compostos de TWA TWA
Berilio (7440-41-7) berilio (Nao TWA,
C::cromo (7440-47-3) disponivel) TWA
Cobre (7440-50-8) Compostos de TWA (fumo)

cromo (ITT) TWA TWA
Manganés (7439-96-5) (Nao Tipo
Niquel (7440 02-0) disponivel) TWA, TVI/A
Compostos formados durante o processo Compostos de TWA TWA

cromo (VT)




0,5 mg/m3 (8 horas)

Valor Formulario

1 mg/m3 . (fragéo respirdvel)

0,05 ug / m3 0S * mg / m3 :

1m g/m3 -

0,2 mg/m3 (poeira e névoa,

0.2 mg/m3” ~ ’ 1:s e+ mg/m3 como Cu) * (fumo)

Valor ' o : o

A (inFlable fradion)

0.05 ug/m3 - Formuldrio

0,5 rng/rn3 . o o ' (resP, fragao iravel, '

0,01 miligrama 3 como-Al) (como de B
(como Cr)

: . . (como: Cr)
formuldrios « (Nao disponivel) :

Nome do material: Liga mestre de berilio de aluminio
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Compostos formados durante o Tipo Valor Forma

processamento TWA 0,05 mg/m3 (Form
Compostos dé.cromo (VI), n.o.c. € formas ‘soliveis ! i : o i G !
(Nao € disponivel) « = TWA 5 mg/m3 q%}agéo respirdvel)
Oxido de ferro (1309-37-1) TWA 10 mg/m3 (fragao inaldvel)
Oxido de magnésio (1309-48-4) TWA 0,2 mg/m3 (como Mn)
Compostos de manganés, inorganicos (Nao TWA, 0,2 mg/m3, (in€@- alable fra € ion,
disponiveis) 1llI eke/ compostos, em € olub/e : DAL ' 25 ppm o :
(Nao disponivel),, N 48 oxido rico (10102-43- estrel 5 ppm
9) as . 3 ppm
Dioxido de nitrogénio (10102- A ! Duds ! ¥bmg,/m3
44-0) Neblina de 6leo, min, e estrel 5 me/m3 (s 7. pied pelo métedo
“Tal (80172-95-1) as . " : t t nao coleta vapor)
m (amostrado por método
TVVA G208 po
0.1 ppm que nao colfecta o
0.9 vapor) (trabalho
Ozone (10028-15-6) TWA ped modsradd)
o ofljs ' (trabalho leve)
) SlINo S (qualquer carga de
THA - Cirab 10 mg/m3 trabalho, <= 2 horas)
. ] , . ' 1h i; ?‘ Z.Qg/mB (t{abalho pesado) :
Oxido de zinco (1314-13-2) O pesado (fragdo respirdvel)
" STEL - .
. (fracao respirdvel)
Equipamento de protegao pessoal & , .
Protecao ocular/facial Use éculos de'seguranca com escudos laterais.

, proteg¢ao da pele, + Desgaste impe {{ los luva @: , para evitar * pele direta, c; contato.
RespiratérioProteg¢ao contra poeira e fumos de processamento mecanico: Use proteg¢ao respiratéria aprovada pela
NIOSH conferme especificado por um higienista industrial ou outro profissional
""qualificado se as concentra¢oes excederem os limites listados na Seg¢ao 8.

Dispositivo de prote¢ao respiratéria adequado recomendado: Filtro NIOSH P95.
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Geral

Berilio pode concentrar-se 10 vezes ou mais em lixo. Isso pode criar um potencial para exposi¢oes excessivas ao berilio durante a
manipulagao de lixo, particularmente quando os niveis de poeira nao sao adequadamente controlados. Avaliagoes apropriadas de
exposi¢ao devem ser conduzidas por um profissional de.higiene industrial qualificado.. € nist para todas as tarefas 1anlv1ng
welgirig, cu El ng e grindi, € g Engim @€ controles de anel ou outro € r: medidas (por exemplo, :
proteg¢ao respiratéria aprovada) pode ser necessdria para reduzir as concentragdes de poeira e berilio, dependendo da exposic¢ao
potencial. A presen¢a de berilio no ar foi detectada durante a soldagem de ligas de aluminio com teor de berilio tao baixo
quanto 0,002% em peso. De acordo com a OSHA 29 CFR 1910.252: soldagem ou corte ¢ operagoes envolvendo

Metais de base .ou de enchimento contendo berilio, devem ser, feitos usando ventilagdo de escape local e respiradores, aéreos, a, menos que
atmosféricos '

@ ests sob o mais apverse ¢9 @ dltlons tém ¢ estabelecer Q@D esse T Q@O as exposigoes dos trabalhadores estao dentro das
concentragoes aceitdveis definidas pela 29 CFR 1910.1000. Em todos os casos, os trabalhadores na vizinhan¢a imediata da solda ou

cu b As operagoes seraq [ protegido conforme:necessdrio por ventilagao local de escape ou fl| sem respiradores.

Esse trabalho ar € como shoule; 1 ser restrito(ct e o ntmero de empleiy§es exposto @ o berilio devprja ser limitado. .,

- “

Roupas de trabalho de proteg¢ao adequadas devem ser fornecidas aos funciondrios em dreas de trabalho de berilio para evitar a
contamina¢ao de roupas pessoais. Esta roupa de trabalho nao deve ser usada fora da drea de trabalho. Devem ser seguidas
praticas especiais de lavagem (por exemplo, separagao de roupas contaminadas, uso de sacos soliveis em dgua) e pessoal. €
assinado Olgllavanderia ¢ @@ Taminar? Vestudrio_

saude, ' . . ’

Boas prdticas de limpeza e higiene pessoal devem ser implementadas. Limpeza a seco da poeira (por exemplo, varredura com

vassoura, uso' de J , 4y .

ar comprimido) nao deve ‘ser permitido. Quando Vacul) n, ing, alta, particulas de'eficiéncia.' Os filtros (HEPA) sao recoi:nmendep.

Comida, . .. tabaco e produtos cosméticos devem ser prbh /» TED na drea de trabalho. Os funciondrios em dreas de trabalho de berilic
vem ser obrigados a tomar chuveiro no final do trabalho. 4%

A vigilancia médica é recomendada para todos os funciondrios ¢ expostos a > 0,1 ug / m3 de berilio como um i3l A

ou >1,0 ag/m3 ser ff um as *a: STEL. A vigildncia deve incluir raios—X de térax (peridédicos conforme exigido por um
médico) e histérico respiratério anual, espirometria e testes de transformacdao de linfécitos séricos (LTT-Be)
Funciondrios sen #ii Os sintomas de doenga relacionada ao berilio devem ser restritos a uma maior exposi¢ao ao berilio
Pessoal que cuida de mim! nd trabalho com metal fundido °* deve utilizar roupas protetoras primdrias como escudos faciais de
policarbonato, fogo, * jaquetas resistentes de tapper, sombras de pescogo (snoods), leggings, spats e equipamentos semelhantes para
prevenir queimaduras. Além da prote¢ao primdria, .é recomendada a utilizagao de roupas de trabalho secunddrias ou didrias que sao
resistentes a0 ‘fogo e despejam salpicaduras de'metal.

com fundido. metal. 0 Sy.1l € materiais hetic shoul, d nunca be.worn mesmo como secongary clothi.n9 (roupa interior). .

Minimize a respiragao, de vapores de 6leo e névoa. Remover roupas contaminadas com ¢leo; lavagem ou limpeza a seco antes de
reutilizagao. "Remover' o éleo c;* sapatos contaminados gqnd thorol! gt,ly limpo e seco ser (reutilizagao do minério,. Limpe a
pele thoroug € ly apds c; contato, antes das pausas, MD refei¢cao €, e no inicio do trabalho perioGl. Coating’ g de 6leo, é
readily’ removed, da pele com limpadores de mios sem dgua seguido por uma completa, lavagem com sabdo e dgua

9. Forma de Propriedades Fisicas e

Quimicas ' "S6lido.

Aparéncia prateado

Ponto de ebuli¢ao ; Nao aplicavel €

ponto de fusao ° *1000 -~ llso* * F (53T.s. 6211 'li
Ponto de flash Nao aplicdvel

Auto-igni¢do, €@ Imperador e

Limites de inflamabilidade no ar, Nao

aplicdvel menor, % por volume Mat(f] Nome: Una liga mestre de

berilio luminum

Limites de inflamabilidade no ar, 1 nc: F. VOn::inn it * 07 RPv [&nn d7]
L oo B munily Eontc ] 4 Ul 04-29-2009 Print date: 04-29-2009 i
pressao Vatham Nao aplicavel
Densidade do yapor ' Nao aplicavel ‘ A
Solubilidade (wathir)
Densidade N o 2.7 - 2.8 g/cm3 (0.098 - 0.101 N . y .
1b/in3) ' : . ' . .
pH,
Odor. Sem odor.

“PaTTiTa0 CoeTITHeNTeNAD apllCGvel {
octanol/dgua) v
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10; -Estabilidade e Reatividade de Chemicaf 1informacao

Condig¢oes de Estdvel sob condi¢Oes normais de uso, armazenamento e transporte como enviado
estabilidade Chips, multas, Ul st e n: metal iolten sao consideravelmente mo € e reativo com o f9jlowing:

* Agua: gerar lentamente chama WE ble/explosdes W hidrogénio e calor. Geral [ a taxa é
muito aumentada com particulas menores (por exemplo, finas e poeiras). 0 metal derretido
pode reagir violentamente ou explosivamente com dgua ou umidade, particularmente quando a
dgua estd presa

* Calor: Oxida-se a uma taxa dependente da temperatura e do tamanho das particulas.

quimica a @oid

¢ $no boi Wi Violtj? ht reage W] com considerdvel hE: na geragao. Nitratos de

lata (por exemplo, nitrato de amonio e fertilizantes contendo nitrato) quando ou fundido
d(\UL'(‘MH,\

* Acidos e dlcalis: Reac [X para gerar gas inflamdvel/explosivo de hidrogénio. A taxa de geragdo é
. @O com narticulas menores (nor exemnlo. finas e noeiras)

* Compostos halogenados: Muitos ossos de hidroca halogenados, incluindo agentes
de extingao de incéndios halogenados, podem reagir violentamente com aluminio
finamente dividido ou fundido
* Oxido de ferro (ferrugem) e outros ¢xidos metdlicos (por exemplo, 6xidos de cobre e chumbo): uma
termite violenta
I acao gerando coesidivel 1; ieat pode ocorrer, r. Reagdo com al € multas minimas. e tu *f requer:
somente fontes de igni¢ao muito fracas para inicia¢ao. 0 aluminio fundido pode reagir violentamente
com 6xido de ferro sem fonte de igni¢ao externa
. . N . * Ferro em pé e dgua: Reacao explosiva formando gds de hidrogénio quando aquecido
Polimerizac¢ao perigosa acima de 1470 ° F (=00 ° C).

Polimerizagao perigosa nao ocorre.

11. Toxicologia € Informacao ical

Efeitos a saude associados aos ingredientes

Poeira de aluminio / finas e fumos: Baixo risco para a saude por inala¢ao. Geralmente considerado biologicamente inerte.

Berilio: C # causa sensibilizagao IUng em individuos sLisc:eptible: contato com a pele: pode calLise dermatite irritante; Dermatite
alérgica cohtacta e nédulos na pele (granulomas). Sobre-exposi¢ao aguda: pode causar inflama¢ao dos tecidos pulmonares (doenca aguda do
berilio). A doenga aguda do berilio pode ser fatal, mas é improvdvel que ocorra ao processar ligas de aluminio contendo berilio

Exposi¢oes cronicas: a inalagao cronica de poeira e fornos por individuos sensibilizados pode resultar em uma doenga grave e
progressiva chamada Doeng¢a Cronica do Berilio (CBD). Esta doenga é uma condi¢ao alérgica na qual os tecidos pulmonares se
inflamam. Esta inflamagdo, as vezes acompanhada de cicatrizes nos pulmoes (fibrose pulmonar), restringe a absor¢do de ? oxigénio
no sangue:i; 0 CBD pode, ao longo do tempo, ser fatal.

Berilio stud il com animais experimentais por inalagao foram encontrados tumores pulmonares. IARC/NTP: Listado como
“conhecido por ser um carcinégeno humano” € Y o N1 ”: Listado <ls carcinégeno: ii.c para zumbido € IARC (Grupo 1) €

poeira de cromo e fumos: pode causar irritacdao dos olhos, pele e vias respiratérias. Cromo metdlico e cromo trivalente: nao
classificados quanto & sua carcinogenicidade para os seres humanos por! 0 ARC.

Poeira de cobre / névoas: Ca, n causa irrigacao de t € e-olhos, membranas ml-lcous, skjn; e do trato respiratério. Chroniq overexpo €
Ures: Pode
* causar redugao no numero de glébulos vermelhos (anemia), anormalidades da pele (mudang¢as de pigmentagao) e descoloracao do

cabelo. '+ ¢

Poeira ou fumos de manganés: Sobre—exposi¢ao cronica: Pode causar inflamagao dos tecidos pulmonares, cicatrizes dos
pulmoes (fibrose pulmonar), danos ao sistema nervoso central, doen¢a secunddria de Parkinson e danos reprodutivos em

homens.

poeira de niquel e fumaga: pode causar irritagao dos olhos, pele e vias respiratérias. Contato ocular: Pode causar inflamagao
dos olhos e palpebras (c;:onjunctii,: KB) . Contato com a pele: pode causar sen jlll alergia e alérgica; € contato

01=, rmatite Cronica overl=xposure €: . Pode 7 utilizagdo de perfuragao do septo nasal, inflamagao das passagens nasais
(sinusite), sensibiliza¢ao respiratéria, asma e cicatrizagao dos pulmoes (fibrose pulmonar).

Ligas de niquel TARC/NTP: Revisado e nao recomendado para listagem pela NTP. Listado como poss :/» Carcinogénico para os
seres humanos pela IARC (Grupo 2B)

Silicio (poeiras inertes): sobreexposi¢ao cronica: pode causar bronquite cronica e estreitamento das vias aéreas.

@ produgao i s sao SUP, esperteza pliada @, um revestimento de 6leo ou hav €. residual, <? ii do n:ianufactl;
Jring proc; @$ S. Oleo: Pode causar irritagao da pele. Contato com a pele (prolongado ou repetido): pode causar
dermatite.
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Efeitos & saude associados aos compostos formados durante o processamento

0 seguinte poderia ser esperado se soldado, refundido ou de outra forma processado a temperaturas elevadas:

Compostos de cnromium hexavalentes (Cromo VI): Carro: i, causa irritagao de ey €., pele anq, trato respiratério. Ski€. contato:. €
uma causa

derma irritante U s, reagdes alérgicas e uUlceras cutaneas. Sobre—exposi¢ao cronica: [1 n causa perfuracao do septo nasal, respiratorio
sensibilizag¢do, asma, actmulo de fluido nos pulmoes (edema pulmonar), cancer e dano pulmonar, dano renal, cancer de pulmao

cancer do trato gastrointestinal. IARC/NTP: Listado como “conhecido por ser um carcinégeno humano” pelo NTP. Listado como
ca”cinogénico para os seres humanos pela IARC (Grupo 1).

Compostos de niquel: associados ao cancer de pulmio, cancer das cordas vocais e nasal Kincer. IARf] NTP: Listado como “conhecido
por ser um carcinégeno humano” pelo NTP. Listado como cancerigeno para humanos pela IARC (Grupo 1).

Fumas de 6xido de magnésio: podem causar irritagao dos olhos e do trato respiratério. Sobre—exposicao aguda: pode
causar fumo de metal P§  (nduseas, febre, frios, falta de ar e mal-estar)

@ Anganese 0:>s:ide fu Wi s: Pode causar irritagdo nos olhos, na pele; a: n.° trato respiratério. Ac; :ute sobre € xposures: Carro, causa
furno de metal € febre (nduseas, febre, frios, falta de ar e mal-estar).

Fuma de cobre: pode causar irritagao dos olhos, membranas mucosas e trato respiratério. Sobre-exposi¢ao aguda: pode
causar nduseas, febre, frios, falta de ar e mal-estar).

Oxido de ferro: sobreexposigdo cronica: pode causar doenga pulmonar benigna (siderose). Ingestifo: Pode causar irritagdo do
trato gastrointestinal, sangramento € g, alteragoes no pH dos fluidos corporais (acidose metabélica) e danos hepdticos.

Fumas de 6xido de zinco: podem causar irritacao do trato respiratério superior. Sobre-exposig¢ao aguda: Pode causar febre de
fumos metdlicos (nduseas, febre, frios, falta de ar e mal-estar).

SAM ica, amorfo: excesso agudo *f- osures: Pode causar secagem dos olhos, nariz e trato respiratério
superior. Alumina (6xido de aluminio): baixo risco para a satde por inalagdo. Geralmente considerado

biologicamente inerte.

Se o produto fl é aquecido bem acima das temperaturas ambientes ou mae:hined, 6leo V13por ou m ¥ pode ser gerada. : e+ o
Vapor de 6leo ou névoa: Cari causa irritagao do trato respiratério. Sobre-exposi¢ao aguda: pode causar bronquite, dor de cabe@a nervoso
central

J] efeitos do tronco (nduseas, tonturas e perda de coordenagdo) e sonoléncia (narcose).

“A soldagem, o arco de plasma e a metalizagdo de spray de arco geram ozonio. . *
0zonio: pode causar irritagao dos olhos, nariz e vias respiratérias superiores. Sobre-exposi¢ao aguda: pode causar falta de

11 tensdo no peito, dor de cabeg¢a, tosse, ndusea e estreitamento das vias respiratérias. Os efeitos sdo reversiveis na
cessacdo da exposi¢do. Agua
Overexposu € es (cP elevada, concentragao): pode causar respiro M angistia ordria, disturbios respiratérios, sangramento e acgao de fluido
nos pulmoes (edema pulmonar). Efeitos 12 n ser atrasado até 1-2 horas. Informagoes adicionais: Estudos (inalagao) com animais experimentais
encontraram danos genéticos, danos reprodutivos, danos nas células sanguineas, danos pulmonares e morte

Fumas de soldagem: IARC/NTP: Listado como possivelmente cancerigeno para os seres humanos por! ARC (Grupo 2B). Informagao
adicional: Em um estudo, a asma ocupacional foi associada & exposi¢ao a fumos da soldagem de aluminio. . .

0 corte de arco de plasma do aluminio pode gerar ¢éxidos de nitrogénio

Oxidos de n AT ogen (NO e N02): pode calS:! irritagdo dos olhos, pele e resP, trato iratério. Sobre—exposi¢do aguda! =s: Pode
causar

+ reducao do ab 1p 0 sangue S (igé taglobina). Pode caus sse, sho 1l esse de ti & ath, acumulagdo de do e o oes (ede ) . (s

Diéxido de nitrogénio (NO2): sobreexposi¢do crénica: pode causar cicatrizes nos pulmoes (fibrose pulmonar).

Andlise de componentes — LDSO Dados de
Components toxicologia — LDSO
e LCSO
Toxicologia pata-Sel € CTED LDSOs e LCSO, s, selecionados
i [on (7439-89-6) LDSO oral Rato: 984 mg/kg LDSO oral Rato: 230 mg/kg
Magnésio (7439-95-4) LOSO oral Rato: 9 g/kg Oral:. DSO Rato /9000 mg/k
Manganes (7439-96-5) LDSO oral Rato: 3160 mg/kg

(7440 « 02-0)

7440-21-3)

Compostos formados durante o
processamento

s1licio |



Oxido de aluminio (ndo fibroso) (1344-28-1) Oral LD50 Rato: > 5000
m%{kg Oxido de ferro :(1309-37-1) o o “al LDSO Rato: > 10000
mg/kg
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Compc; Andlise>nt— LQ € O

compostosFormadoDuranteProcessamento

Dados TQxicologia— Selecdo € LDSQs e LCSOs
Oxido nitrico (10102-43-9)
NJL diéxido de rogénio (10102-44-0)

Nevoeira de ¢leo, mineral
(8012-95-1) 0zdnio (10028 %
15-6)

Oxido de zinco (1314-13-2)

Carcinogenicidade Perigoso de

Inalagao LCSO Rat: 1068 mg/m3/4H

Rato LCSO de inalagao: 88 ppm/4H; Rato LCSO inalagao: 165 mg / m3 / 4H; inalagao LCSO
Rato: 220 mg/m3/1H

Mouse LDSO oral: 22 g/kg

Inhala¢ao LC50 Rato: 4800 ppb

(4.1 Oral LOSO Rato: > SOOD mg /

kg

acordo com os critérios da OSHA. O risco de cancer nao pode ser excluido

com exposi¢ao prolongada.

Componentes

ACGIH- Valores Limite-Limite—
Aluminio (7429-90-5)

Carcinogénicos *
Berilio (7440-41-7)
Cromio (7440-47-3) Ni €

kel (7440-0i) €b)

IARC- Gr W] p 1 (Carcinogénico para
os seres humanos)

A4 - Nao Classificdvel como Carcinégeno
Humano Al - Carcinégeno Humano Confirmado
A4 - Nao Classificdvel como Carcinégeno
Humano AS — N, cit Suspeito; te:d como um
Tarcinog Humari €@ri

Berilio(7440-41-7) Monografia 58 [1993], Suplemento 7 [1987] IARC- Grupo 2B

(Possivelmente Carcinogénico para Humanos)
Niquel (7440-02-0)

, P(National Toxicol9gy Progriirr Relatdrio sobre Car
Berilio(7440-41-7) «

"1 génicos~ Qné Carcinogén

Monografia
Monografia 49 [1990], Suplemento 7 [1987]

Compostos cancerigenos

humanos conhecidos formados durante o processamento

ACGIH- Valores Limite- Carcindgenos
Al€ mintsculo boi M t..1s)
@3-1) Compostos berilio
disponiveis)

Compostos de cromo (I11)

(

(nao-fibro,
de

(nao disponiveis)

Cromio (VI) (:Ompounds, certas formas insoluveis em

IB%t' A - Ndt ClassificatJle como um Huma i
(ndo Carcinogeh Al - Carcinoégeno Humano
Confirmado
A - Nao Classificdvel como Carcindgeno

dagua, fbrms (Nao djsponivel) o ¢ o o ¢ compostos Humano Al - Carcinégeno Humano Confirmado
de cromio (VI), formas soliuveis em dgua (Nao

d}spon{vel) Carcinogénico Humano Confirmado
disponiveis)

Oxido de ferro (139-37-1), Oxido de
magnésio (1309-48-4)

Compostos de niquel, insoluveis (nao
disponiveis) N f{ diéxido de rogénio
(10102-44-0)

0zbnio (10028-1S-6)
TARC-Grupo:I:

humanos)

(Carcinogénico para os seres

Compostos de berilio (ndo disponiveis)

Créomio (VI) 1=compostos (18540-29-9)
N, compostos de ickel, insoluveis (nao
disponiveis)

A - Nao classificado como carcinégeno humano
A - Nao classificado como carcinégeno humano

A Nao
humano A4
carcindégeno humano

classificado como carcinégeno

Nao  classificado  como

Monografia 58 [1993] (avaliada como um grupo), Suplemento 7 [1987] (avaliada como um grupo)
grupo)
Monografia 49 [1990] (avaliada como um
grupo) Monografia 49 {£90] (avaliado
como um grupo)

TARC - Grupo 2B (Possivelmente cancerigeno para os seres humanos)

., N@ Fumas de 1ding (Nao ava JHble)

Monggraph 49 [1990]

NTP ( Toxicolo Nacional € Programa JY) — Report.oh Carcinégenos — Carcinégeno

Conhecido Humano € ns Compostos de Berilio (Ndo disponiveis)Carcinégeno humano

conhecido

Créomio (VI)compostos (18540-29-9) Conhecidos compostos de niquel

carcindgeno humano, insoluveis (Nao disponivel)

humano conhecido

i
Compostos de cromo (VI)
pulmao - ver 29 CFR

(18540-29-9)

Carcindgeno

0s trabalhadores expostos ao Cr(VI) estdo em risco aumentado de desenvolver cancer de

1910. 1026



12. Informacao Ecolsogica

Ecotoxicidade X Nao hd dados disponiveis para este produto.
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Componentes

Cobre (7440-50-8)
Niquel (7440-02-0)

7i@ c (7440-66%;)
Ecotoxicidade
peixes de dgua doce

Cobre (7440-50-8)

Ferro (7439
89.L» Niquel
(7440-02-0)

Cinco XC (7440-66-'§

Ecotoxicidade — Dados sobre
pulgas de dgua

Cobre (7440-50-8)

Niquel (7440-02-0)

Dados sobre espécies de

72 horas ECSO Scenedesmus subspicatus: 120
pg/L 72 horas ECSO algas de dgua doce (4
espécies): 0,1 mg/L;

capricérnuto: 0,18 mg/L

96 hogas ECSO Selenastrum capricornutums 30

72 horas EC50

96 Hr LC50 Pimephales promelas: 23 Hg/L; 96 Hr LC50 Oncorhynchus mykiss: 13,8
Mg / L; 96 horas LCSO Lepomis macrochirus: 236 Hg/L

96i¢‘LC50 Momge saxatilis: '13,6 mg/L [estatical 3

Hr LC50 Pimephales promelas:
96 h 150 Oncorhynchus myklss 31,7 mg/L (adulto);

96 1 : :

3. 1mg/L; 96 h LC50 Brachydanlo rerio: >100 mg/L

96 H,r LC50 PilT)ephales promelas: 6,4 mg/L

96 horas pulga de dgua ECSO0: 10 Kg/L; 96 horas pulga de
dgua ECSO: 200Hg/L 96 horas pulga de! dgua ECS0: 5101g/L

Zinc (7440-66-6)

Pulga de dgua ECSO: 5 Hg/L

Compostos formados durante o
processamento :

Ecotoxicidade — Dados sobre espécies de
peixes de dgua doce | o A h 7
i 96 t-1 @ pilula LCSO) @ phalels'promeas: 3.6,2 mg/L; 96 H.1. @ cso .Oln'corhyrchusl myk , iss: '
7.6 IT! Q/L Ecotoxicidade - Dados sobre pulgas de dgua

Cromio (VI)compostos (18540-29-9) 24 Hr EC50 pulga de dgua: 435Hg / L

Ambiental < F @te Np dados disponiveis para

este produto i,

13. ConSIderagoes de eliminacao

Instrugoes de Reusar ou reclclar 0 materlal sempre que possivel. Ellmlne de acordo com todos ‘os regulamentos

aplicdveis. Mantenha sucata s o parate frqm outros sucata metdlica. : ,,

Status RCRA: Deve ser determinado no ponto de gerag¢ao de residuos. Se o material for
descartado como residuo, ele - deve ser caracterizado de acordo com a'RCRA de acordo -
com a 40 CFR, Parte 261, ou equivalente estadual nos EUA.

TCLP teste < ¢ recomendado para cromo. -

eliminag¢ao Codigos de

residuos

14. Informacdes de Transporte

Transporte Geral Infor M
Descric¢ao bdasica do
transporte: Numero ‘da ONU

@ navio roper, ping

nam €

e o
(lasse de perig ¢

Nao regular ..

Grupo de
Geral Shippi € g Notas

*.Quando “nao regulamentado”; inserir a classifica¢dao de frete adequada,.o numero .de MSDS e.o nome do produto na
'"documentag¢ao de envio. ! ] 1 '

15. Informagdes regulamentares

Regulamentos federais dos EUA 'Todos os equipamentos elétricos devem ser adequados para uso ‘em atmosferas perigosas
envolvendo aluminio em pd de acordo com 29 CFR 1910, 307. 0 Codigo Elétrico Nacional, NFPA 70,

contém diretrizes para determinar o tipo e o projeto de equipamentos e 1nsta1agoes que
atenderao a este requisito. ' -

Referéncia ao Titulo VI do ] Lei do ar de 1990, o material THFS n3o contém nem
foi fabricado usando produtos quimicos que esgotam o oz6nio.




Componentes

0 s
Berilio (7440°..41-T) 10 1b RQ final (nenhum relatério de liberagoes desta substancia perigosa ¢ “equired se o
Ifi medidor das peg¢as do metal sélido liberado é maior que 100 micrometros); 4,54 kg RQ
final (nao; epo) f{ a liberagao desta substancia perigosa é necessdria se o didmetro das

pegas do metal sélido liberado for maior que 100 micrometros)

Nome do material: Uma liga mestre de berilio luminum
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Component

S

EUA - CERC €/ SARA -.1: substancia fazardous @€ e thei,r, Quantidades Reportdveis =¥
cromo (7440-47-3)5000 1b RQ final (nao é necessdrio relatar as liberagoes desta substancia perigosa se Mi medidor das pe¢as do
metal sélido liberado é maior que 100 micrometros); 2270 kg QR final (nao é
necessdrio notificar as liberag¢oes desta substancia perigosa se o diametro das
pecas de metal. s6lido liberadas for maior que .100 micrometros)
Upper + (7440-50-8) : ' © " RQ final de 500Q 1b ¢ (sem repo) T ‘ng e de liberagdes ¢ deste perigoso subs [ arroz é requ iT e se

o diametro das pegas do metal sélido’ liberado é “arger do que 100 micrometros”); 2270'
kg QR final (ndo & necessdrio notificar as, liberagoes desta substancia perigosa se o
diametro das pe¢as de metal sélido liberadas for maior que 100 micrémetros)

a

(7440-0€90-0) 100 = 1b. RQ final {nenhum relatério, de liberagdes de esta substancia perigosa é exigido; Wi metro das pegas do
metal sélido [eleased é maior que 100 micrometros); 45,4 kg

, : - QR final (ndo é mecessdrio relatar as liberagdes desta substancia perigosa se o

diametro de t €'e pegas qf € ‘ele metal 'solido liberado, é maior t JH r 100

micrometros) )

Zinc (7440-66:6) 1000 libras RQ final. (nenhum relatério de liberagoes desta substancia perigosa é recompensado

se o,

o diametro das peg¢as do metal solldo liberado ¢ maior que 100 mlcrometros) 454 kg QR
! ) ! . final! (nao é nec¢essdrio notlficar as llbéracoes desta substancia perlgosa selo diametro: do
metal sélido liberado for maior que 100 micrometros)

EUA — CERCLA/SARA-Sec¢ao 313 — Relatério de Emissoes

1,0 % de min I s concentragaq (apenas ‘poeira ou

fumaga) * Berilio(7440-41-7)0. 1 % de min I Concentragao s 0.1

Cromio (7440-47-3) 1,0 % de concentragao de minimis

1 Gropper (7440,-50-8) 5 . 1,0% de min Il Concentragao s

Manganés (7439-96-5) : : 1,0 % de concentra¢ao de minimis

Niquel (7440-02-0) 0,1 % de mini 1ff Concentragao s

Qi1 1.0° , ; o concentra¢ao de mlrnmls (apenas poeira ou fumaga),

Alteracoes ao Superfundo e Lei de Reautoriza¢ao de 1986
(SARA) ! f Perigo Imediato — Sim
Perigo atrasado — Sim
Perigo de incéndio —

Nao
\ ~ . *
P. ressure Hatard Sem perigo de
reatividade — Sin
Regulamentos estaduals ) .ATENCAO: Es}e produtp contém um produtqlquimicouou produtos quimicq§ conhecidos pelo
Estado da Califérnia para ' ; L v N - i
T ST P T T S T T T S e e s et GO T e rrrSr—e e et e
berilio, cromo (compostos hexavalentes), niquel (metdlico) e certos compostos de niquel.

Componenc¢a It

EUA - Califérnia—8 CCR Seg¢ao 339 - Lista do Diretor de Substancias Perigosas

Aluminio (7429-90-5) . Presente .
Berilio (7M50-41-7) o PresE:nt (isento quando encapsulado em uma cdpsula que atenda a defini¢do ?f Especial
Formuldrio » Materiais prescritos em 49 CFR 173:403(2)) -
Cromio (7440-47-3) ‘ Presente
Coppe [ (7440-50-8) . N Presente
Ly Preseifl

Magnésio (7439-95-4) Presente

Manganés (7439-96-5) Presente
0 dckel (7440-502:0) ... Presente

Zinco (7440-667)" 2R Presente

EUA - Califérnia — Proposi¢ao 65 — Lista de Carcindégenos

Berilio (7440-41-7) carcinégeno, data inicial 10/1/87 Trace quantity
Niquel (7440-02-0) o . cancerigeno, data‘'inicial 10 J1/89
I,1.S.- Massachusetts—:Lista do Direito a Saber
Aluminio (7429-90-5) ) Presente
Berilio (7440-41-7) & ’ Carcinégeno; Carain extremamente perigoso
(gt 140 50-8) Nanésio (143855 @gen; EXX raordinarily helzardous ™’

s (100063 Presente

Niquel (7440-02-0) Presente
Pre%nt _ -

i Carcinégeno; Extraordindrio h #7 ardente
Stlicon (7440-21-3) Presente (poeira, isenta quando encapsulada ou se M1 ndo estdo presentes e nao podem ser substancialmente



gerados através da utilizag¢dao do produto)
Zinc (7440-66-6) Presente
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Componentes

tJ.S. - Minnesota - Hazai:c; Lista de Substancias , ,

Aluminio (7429-90-5)
Berilio (7440-41-T7)
Cromio (7440-47-3)
Cobre (7440-50-8)
Manganés (7, 1:39~96-5)
Niquel (7440-02-0)
Silicio (7440-21-3)

Presente (poeira)

Carcinogénico

Presente

Presente (poeira, fumaga e névoa)
Presente

Carcinogénico

Presente (poeira)

EUA — Nova Jersey — Righ € para KnQW. Perigoso € ubstao
Q@O Lista de aluminio(7429-90-5)sn 0054

Berilio (7440-41-7)
Cromio (7TH4-47-3)
Cdpper (7440-50° 8)
Magnésio (7439-95-4)
Manganés (7439-96-5)

sn 0222
sn 043. 2.
sn 0528

sn 1136
sn 1155 (poeira e fumaga)

niquel (7440-02-0) sn 1341 (poeira e fumaga) Silicio

Zinc (7440-66-06)

(7440-21-3)" , '/
sn 3125 (po)
sn 2021 (poeira anc] fumo)

EUA - Pensilvania — RTK (Direito a saber) — Substincias perigosas especiais

Trago de Rillium (7440:41-7)

Cromio (7440-47-3)
Niquel (7440-02-0)

Presente
Prese! nao
PreseE

EUA - Pensilvania — RTK (Direito a saber) Lista

Aluminio (742<unk>0-5

Berilio (7440-41-7)
Cromio (7440-47-3)
Cobre (7440-50-8)
Magnésio (7139-95-4)

Niquel (7440-02-0)
Silicio (7440-21-3)

Estado do inventdario

Pais(s) ou regiao

Australia
Canadd
Canadd

da China

Nova Zelandia

Filipinas

Estados Unidos e Porto Rico

Um “Sim” indica que todos os componentes deste produto cumprem os requisitos de inventdrio administrados pelo(s) pais(s) regulador(es

Ambiental ha:zard

Perigo ambiental; Substancia perigosa especial
Perigo ambiental; Substancia perigosa especial
Perigo ambiental

Perigo ambiental

presehte

Perigo ambiental; Substancia perigosa especial
presente

Environamento: onmental ha.zard

Nome do No inventdario,

inventdrio (sim/nao) *
Lista de Substancias Domésticas (DSL) da Companhia

Australiana de Substancias Quimicas (AICS)

Lista de substancias nao domésticas (NDSL)

Inventdrio de Hjj picadura Ch € ‘mical Supostas em, €.

hina (IEC?C) Europeu Em € Comentdrios de New and Ex [{]

Lista Europeia.de Substancias Quimicas Notificadas (ELINCS

Inventdrio de X ) ng an9 Novo Cl:lemical Sub € Anses

(PT) € S) Lista de produtos quimicos existentes (ECL)

Inventdrio da Nova Zelandia

Inventério de produtos quimicos e substancias quimicas das Filipinas
(P1CCS)

Inventdrio da Lei de Controle de Substancias Téxicas (TSCA)

Informa¢oes de Inventdrio -

16. - Outros Em, formatiqgn

MSDSHistériaData de origem: 7 de setembro de 1999 Substitui: 24.de
outubro de 2008 . April
29+, 2009

Yse
ntiu
Sim
Nao
Sim
Sim
Nao
Nao
Sim
Nao

Sim

Sim,
sim.
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Estado do MSPS " 29+de abril de,200Q: Chang @ (s): em Seqjon: 2y 7, 10:e:11.,
y 24 de outubro de 2008: Novo formato.

,S@ 28 de setembro de _(( : :=hang(s) if) Secao: 1, 2, 3e 8.
20 de dezembro; 2006: Revisado perlodlcamente na polltica advocacy with Alcoa. ctlange( ) em
Section: 1, 2, 3, 4, 5, 7, 8 10, 11, 12 and 15

4 de dezembro de 2003: Revisado periddicamente de acordo com a Alcoa poliOf. Alteragoes na
Secao: 1 e 2,
Preparado por ' Comité de Controle de Materiais Perigosos
Preparador: Jon N. Peace, 412-553-2293/Robert W. Barr, 412-553-2618
Numero do sistema MSDS .
151060 Outras informag¢oes
* Boletim F-1 da Ass001a9ao de Aluminio, “Diretrizes para o manuseio de multas de aluminio geradas durante a fabricagao de vdrios
.aluminios .. ; . -
. Associa@éo de Aluminio, “Diretrizes para o manuseio de aluminio fundido, A Assoc de Aluminio M 1525 Wilson
Boulevard, Suite 600, Arlington, Virginia 22209, www.aluminio. org.
* NFPA 65, Norma para Processamento e Acabamento de Aluminio (telefone NFPA 800-344-3555)
'NFPA 651, padrao para a fabricagao de ‘aluminio ‘e magnésio em pd
, * NFPA 70, 5 34 ndard para Mation.al: Electrical (Gae (Flectrical Equi) Ul ent, Grounding e: Bonding) :
* NFPA 77, padrao para eletricidade estdtica
* Guia para Valores de' Exposi¢ao Ocupac1onal —2008, Compilado pela Conferenc1a Americana de nglenlstas Industr;als

(A8 dDnamentai s

. Documentagao dos valores 11m1tes de threshold e indices de exp031gao biolégica, sexta edi¢ao, 1991, compilada pela
Conferéncia Americana de nglenlstas Industriais Governamentais, ,Inc. (ACGIH). ¥ a: '

* NIOSH Pocket Guide to Chemical Hazards, Departamento de Saude e Servig¢os Humanos dos EUA, fevereiro de 2004.
* Higiene Industrial e Toxicologia de Patty: Volume II: Toxicologia, 4* ed., 1994, Patty; F. A.; editado por Clayton, G
D: e Clayton, F. E.: Nova lorque: John Wiley & Sons, Inc.

* expulsar, www. expub. com, Expert Publishing, LLC (em inglés)



http://www.aluminum.org/
http://www.expub.com/
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Chave/Lenda: . ¢
ACGTH  Conferéncia Americana de Higienistas Industrfal
AICS TInventdrio australiano de substancias
quimicas CAS
Servigos de Abstracto Quimico
CERCLA Co M« Resposta ambiental, compensagao e responsabilidade ¢ Lei
CFR Codigo de regulamentos
federais CPR reanimagao
cardiopulmonar DOT
Departamento de Transportes

DSL Lista de Supostas Dqmesticas (Canadd).
Concentragao Efetiva
ED Dose Efetiva
EINECS Inventdrio Europeu de Substancias Quimicas Comerciais
Existentes ENCS Japao — produtos quimicos existentes e novos
Substancias
EWC Catdlogo Europeu de Residuos
EPA Agéncia de Prote¢ao Ambiental
T@RC Agéncia Internacional de Pesquisa sobre o
Cancer. . LC Concentragao letal
LD Dose Letal
MAK Concentragao mdxima no local de trabalho (Alemanha) “maximale Arbeitsplatz—
Konzentratlon NDSL Lista de substancias nao domésticas (Canadd)
NS Instituicao Natibnal! tute para p € cupational: seguranca
um €@ ¢ Saude. : NTP Programa Nacional de Toxicologia
OEL Limite de Exposig¢ao Ocupacional
da OSHA Seguran¢a e Satde Ocupacional Adn; iinistragao
N Produto Iden@cation Nimero
PMCC Pensky Marten Fechado Taga
RCRA Lei de Conservagao e Recuperacao de Recursos
S’ f1.RA (em inglés) Su€@ er. fundo
Alteracoes X e Reauth(!rizagao * Agao
STEL Limite de exposi¢ao a curto prazo
TCLP Produtos Quimicos Téxicos
Leachate Program TDG Transporte de

mercadorias perigosas 1. LVlimiar de
valor liquido.
TSCA Lei de controle de
substancias toéxicas TWA

Tempo Média ponderada
WHMIS Sistema de Informagao sobre Materiais
Perigosos no Local de Trabalho m metro, cm
centimetro, mm milimetro, em polegadas,
g grama, kg quilograma, libra libra, Hg
micrograma, ppm partes por milhdo, pés de pé

** Fim do MSDS ***



'
]

Nome do material:” Liga mestre de berilio de aluminio
102 f: VA, inn #: 07 Data de revisao: 04-29-2009 Data de impressdo: 04-
29-2009

15/15




. liga mestre berilio aluminio

ADVERTENCAO
Nao combustivel conforme fornecido. Pequenas fichas, viragens finas e poeira do processamento podem ser facilmente inflamdveis. Os riscos de
. explosdoyincéndio podem estar presentes quando: -

0xido). 0 metal fundido estd em contato com dgua/umidade ou certos ¢xidos metdlicos (por exemplo, ferrugem, o6xido de cobre).

Poeira e fumos do processamento: Podem causar irrita¢ao dos olhos, pele e vias respiratérias superiores. Sobre—exposi¢ao cronica: pode causar
redu¢ao no numero de globulos Vermelhos, anormalidades da pele, cicatrizes dos pulmoes, sensibilizac¢ao respiratéria, danos no sistema nervoso

- ' ' ' central, doenca secunddria de Parkinson e danos reprodutivos'em homens. _ S ' '

=Ajuda IRST Luta contra incéndios
= contato . Poeira e fumaga do processamento: Enxague os olhos com muita dgua ou Adequado Use agentes extlntores de Classe. D em finas, poeira ou metal fundido. Use ;
solugao salina por pelo menos 15 miriutes. Consulte um médico spray de dgua de midia de extingao grosseira'em chipse:giros :
» Contato com Eoelra e M mes  [om processamento ou contato com revestimento residual oilfoii: Midia de extingao NAO USE agentes de extingdo halogenados M s/multas. Nao
_ D i D o Gt o B L DR T MR C L s Gt R o2 iR u i it o T2 et S T e SO LU SO
. com sabao e agua por pelo menos Lb-minutos. rrocure atengao-medica em caso de
1rritagao ’ ; . ;
desenvolver ou Utilizado para seguranga val Teagil com 0 material em quelma
persistir
, : poeira e fii: ne do prp, I, razoes,
cessando:

R ' ' §n P ' I Vo ' Ve R
. ~ ¥

espiracao e | ¢ Propbreionar reanifiagao 'A1V'Hh monar para 0s ' : i '
filhos sem pulso ou respirag i

Procedimentos de

. Consulte um méc
jogo Se derretido: conter o fluxo usando areia seca ou fluxo de sal como uma barragen
Proced d lodas as ferramentas (por exemplo, pds ou terramentas manuais) e recipientes que
' ; , v o R o o [Procedimento ‘de entren em contato com metal fundido ,
derramamento ou HSY?amachLu dqueciug OUeSpECLALIeNle evesLIuo ¢ l1vre ue Lérrugem véixe o
vazamento
; “befo [e refundindo omo, sc Hi P .
' : - T ' - Manipulagae e armazenamento B ' ' el ' - ar
Manipul Evite gerar poeira. Evite contato com bordas afiadas ou metal aquecido.
anipula Aluminio quente e frio Il m nao ¢, vi @ ually diferente. Alurninurn quente
nao necessariamente brilha vermelho.
i . Armazenam Mantenh
Veja a bolha de Dados 'de beguranca de Materiais Alcoa n.* 106 para mals intormagoes a @ ‘ento . a seco ' :
“Usar um? eliminag¢ao. , kmeroencv leletone: /41Z 953-400r. , )
| % : . . . K v pontém: . . N , : 7429-90-5. ’
aluminio 7440-66-6
Zinco by 139
: i : g : t k . K : T T440-50-8: :
cobre
silicio 7440-21-3
Manganeseio, . 7439-96-
e ; : e , Vet ; : Perro ; _ e i ' 7439-89-6: A
niquel cromo 7440-02-0
berilio 7440-47-3
v' ' ! i VA : Wi Vi v H 1 744074];7_ "
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