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Folha de dados de seguranca

1. Fornecedor e Fabricante
Endereco de Materiais
Avancados Stanford: 23661
Birtcher Dr., Lake Forest,
CA 92630 EUA Tel: (949)
407-8904
Fax: (949) 812-6690
Resposta de emergéncia 24 horas: (949) 407-8904
Numero SDS: Cobre 202304
Cadigos do produto: Bronze (a base de cobre) Ligas: 189 Cobre Desoxidado (ERCu), 470 Bronze Naval (RBCuZn-A), 518
Bronze de Fésforo-A (ERCuSn-A), 610 Bronze de Aluminio-A1 (ERCuAI-A1), Bronze de Aluminio-A2 (ERCuAI-A2), 624
Bronze de Aluminio-A3 (ERCuAI-A3), 632 Bronze de Aluminio de Niquel (ERCuNiAl), 633 Bronze de:Aluminio de Niquel de
Manganeo (ERCuMnNiAl), 656 Bronze de Silicio (ERCuSi-A), 680 Bronze de Baixo Fumador (RBCuZn-B), 681 Bronze de
Baixo Fumador (RBCuZn-C), 715 Niquel de Cobre (ERCuN:i), 773 Niquel de Prata (RBCuZn-D), CopperFil, CopSil
Uso(s) do produto; Soldadura de metal

2. Identificagao de perigos
Classificagao(s)_
GHS Classificado: O produto nao é classificado como perigoso de acordo com o Sistema Globalmente Harmonizado (GHS).
Simbolo(s) do rétulo GHS: Nao regulamentado
Palavra(s) de sinal do rétulo GHS: Nao
regulamentada Declaragao(s) de perigo do
rétulo GHS: Nao regulamentada. Declaragées
de precaugao do GHS: Nao regulamentadas.
Outros perigos que nao resultam na classificagao GHS:
ATENCAO: Proteja.a si mesmo e aos outros. Leia e compreenda esta informac&o. A exposigdo excessiva a fumos e gases de soldagem ou
soldagem pode ser périgosa para a sua saide. RAIOS DE QUALOR (RADIAGCAO INFRATICA) de chama ou metal quente podem ferir seus olhos.
Antes de usar, leia e compreenda as instrugdes do fabricante. Folhas de Dados de Seguranga (SDS) e as politicas de seguranga do seu
empregador. Mantenha a cabeca fora das fumagas. Use ventilagéo suficiente, escape no arco, ou ambos, para manter fumagas e gases da sua
zona respiratéria e da area geral. [1 Use protegao correta para olhos, ouvidos e corpo.

Outros perigos: Estes produtos consistem em barras de bronze inodoras nuas ou revestidas. Ndao ha perigos imediatos para
a saude

associados a esses produtos. Estes produtos ndo séo inflamaveis nem reativos. Se envolvidos em um incéndio, esses produtos
podem gerar fumos irritantes e uma variedade de 6xidos metalicos. Os responsaveis por emergéncias devem usar equipamentos de
protecao pessoal adequados a situagdo a qual estdo respondendo.

3. Composigaol/informagoes sobre os ingredientes

Nota: Os valores percentuais em peso dos ingredientes deste produto representam valores aproximados da formulagao.

Ingredientes CAS # % em peso Nota GHS

aluminio 7429-90-5 0-12

cobre 7440-50-8 45-99

ferro 7439-89-6 0-6 Toxicidade aguda 4 (oral): H302

Chumbo 7439-92-1 0-0.1 Carro 1B: H350

manganés 7439-96-5 0-14

niquel 7440-02-0 0-31 Pele Sens 1: H317; Carga 1B: H350; STOT RE 1: H372
Fosforo 7723-14-0 0-8

silicio 7440-21-3 0-4

Prata 7440-22-4 0-16 Agua aquatica 1: H400, Crbnica aquatica 1: H410
lata 7440-31-5 0-9

Zinco 7440-66-6 0-45
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Outros componentes que podem estar presentes: Flux

Ingredientes CAS # % em peso
acido borico 10043-35-3 0-9
Metarcilato/composto de hidrocarboneto aplifatico e nafténico propriedade
Vidro de borax | 1303-96-4 0-9

4. Medidas de primeiros socorros
Descricao das medidas de primeiros socorros
Inalagdo: Remova a vitima para ar fresco. Se necessario, utilize' a respiragao artificial para apoiar fungoes vitais.
Pele: Comece imediatamente a descontaminagdo com agua fria e corrente. A lavagem minima é de 15 minutos. A vitima deve
procurar atengdo médica se ocorrer alguma reagao adversa.
Olho: Abra os olhos da vitima enquanto esta sob agua suavemente corrente. Use forga suficiente para abrir as palpebras.
Tem olhos "rolados" da vitima. A lavagem minima é de 15 minutos. A vitima deve procurar atengao médica imediata.
Ingestido: Se engolida, chame o médico imediatamente! Nao induza vomitos, a menos que seja dirigido por pessoal
médico. Enxague a boca com agua se a pessoa estiver consciente. Nunca dé liquidos ou induza vomitos se a pessoa
estiver inconsciente, tendo convulsées ou nao respirar.
Nota ao médico: Tratar os sintomas e eliminar a sobreexposicgao.

Os sintomas e efeitos mais importantes, tanto agudos quanto atrasados
Geral: A soldagem, corte ou processamento deste material podem liberar poeira ou fumos perigosos. Durante o

processamento, a inalagao de fumos pode causar tonturas e / ou irritagdao nos olhos, nariz e garganta. O produto fundido
quente causara queimaduras térmicas na pele.

Inalagéo: A sobreexposigao a curto prazo (aguda) a gases, fumos e poeiras pode incluir irritagio dos olhos, pulmdes,
nariz e garganta. Alguns gases toxicos podem causar edema pulmonar, asfixia e morte. A sobreexposi¢cao aguda pode
incluir sinais e sintomas como olhos de agua, irritagdo do nariz e garganta, dor de cabecga, tonturas, dificuldade de
respiragao, tosse frequente ou dor no peito. A presenca de compostos de niquel na fumaga pode causar sabor metalico,
nausea, aperto no peito, febre e reagdes alérgicas.

A inalagdo ou ingestao excessiva de manganés pode produzir envenenamento por manganés. A sobreexposi¢cao a compostos
de manganés pode afetar o sistema nervoso central, cujos sintomas s&o languario, sonoléncia, fraqueza muscular, disturbios
emocionais e caminhada espastica semelhante ao Parkinsonismo. Estes sintomas podem tornar-se progressivos e permanentes
se nao forem tratados. A inalagdo excessiva de fumos pode causar "Febre de Fuma de Metal" com sintomas semelhantes ‘a
gripe, como frios, febre, dores corporais, vomitos, transpiragdo. Contato com a pele: pode causar irritagdo. Contato com metal
quente e fundido causara queimaduras térmicas.

Contato ocular: Fumas de decomposigao térmica podem causar irritagao ocular. Risco de queimaduras térmicas em
contato com o produto fundido. Os raios de arco e faiscas podem queimar os olhos.

Ingestido: é provavel que a ingestao seja prejudicial ou tenha efeitos adversos.

Indicacdo de qualguer atencdo médica imediata e tratamento especial necessario
Se exposto ou preocupado, procure aconselhamento médico e atencéo. Se for necessario aconselhamento médico, tenha o

recipiente do produto ou o rétulo / SDS a méo.

5. Medidas de combate a incéndios
Extinguir midia
Midia extintora adequada: Use agentes extintores apropriados para materiais circundantes.
Midia de extingao inadequada: Nenhuma

Perigos especiais decorrentes do incéndio da substancia
ou mistura: ndo considerado inflamavel.

Perigo de Exploséo: O produto ndo é explosivo. Garantir procedimentos de soldagem adequados para evitar explosoes de
soldagem.
Reatividade: Nenhuma em condigdes normais. A poeira metalica pode inflamar ou explodir.

Conselhos para bombeiros
Medidas de precaugao Incéndio: Tenha cuidado ao combater qualquer incéndio quimico.

Instrugbes de combate a incéndios: Nao respire fumos de incéndios ou vapores de decomposigao.
Protecao durante a luta contra incéndios: Use equipamentos de prote¢dao adequados, incluindo protecao respiratoria.
Produtos de combustéo perigosos: O material quente pode apresentar um risco térmico significativo para os bombeiros.

6. Medidas de libertagao acidental

Precaucdes Pessoais, Equipamento de Protecado e Procedimentos de
Emergéncia Medidas Gerais: Nenhuma informacéao adicional disponivel.

Para pessoal ndo de emergéncia
Equipamento de protegdo: Nenhuma informagao adicional disponivel.
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Procedimentos de emergéncia: Nenhuma informagao adicional disponivel. .
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Para pessoal de emergéncia
Equipamento de protegdo: Nenhuma informagao adicional disponivel.
Procedimentos de emergéncia: Nenhuma informagao adicional disponivel.

Precaucées Ambientais
Evitar a entrada em esgotos e aguas publicas.

Métodos e materiais para contencdo e limpeza para

contencdo: sem requisitos especiais.
Métodos de Limpeza: Limpe os derramamentos imediatamente e descarte os residuos com segurancga. Evite a geragao

de poeira durante a limpeza de derramamentos. Area ventilada. Ndo misture com outros materiais. Transferir o material
derramado para um recipiente adequado para reciclagem ou eliminagao apropriada.

7. Manipulagao e armazenamento

Precaucdes para manuseio sequro
Utilizar ventilag&o e aparelhos respiratérios adequados; Protecdo de olhos, mé&os e corpo conforme necessario. Evite a

geragao de poeira/fumos. Perigos adicionais quando processados: risco de choque elétrico durante a soldagem. Os raios de
arco e faiscas podem queimar a pele. Ver ANSI Z49.1-1967 Safety in Welding and Cutting publicado pela American Welding
Society e OSHA Hazard Communication Standard 1910.1200 para detalhes adicionais sobre o manuseio e armazenamento
deste material.

Precaugdes para manuseio seguro: Use equipamentos de protecao pessoal apropriados ao manusear e observe boas
medidas de higiene pessoal apés o manuseio.

Medidas de higiene: Manipular de acordo com bons procedimentos de higiene e segurancga industriais. Lave as maos e
outras areas expostas com sabdo suave e agua antes de comer, beber ou fumar e novamente ao sair do trabalho.

Condicées de armazenamento sequro, incluindo quaisquer incompatibilidades
Condigoes de armazenamento: Armazenar em um lugar seco e fresco. Mantenha o recipiente fechado quando nao estiver

em uso. Manter longe da‘luz solar direta, temperaturas extremamente altas ou baixas e materiais incompativeis.
Materiais incompativeis: ver secgao 10.

8. Controles de exposigao/protecao

pessoal. Ingredientes — Limites
de Exposicao

Ingredientes CAS # ACGIH TLV (mg/m3) OSHA PEL (mg/m3) Carc.
aluminio 7429-90-5 1 (resp.) 15 (poeira total), 5 (resp.) A4
cobre 7440-50-8 0,2 I(fumag;a), 1 (poeira 0,1 (fumaga), 1 (poeira total) EPA: D
tota
ferro 7439-89-6 : 5 (fumaca) 10 (fumaca) A4
IARC 2B, A3,
Chumbo 7439-92-1 0.05 0.05 NTP: R
manganés 7439-96-5 0,02 (resp.) 5 (teto-de fumo)
niquel 7440-02-0 15 1 IARC 2B, EPA: A
Fosforo 7723-14-0 0.1 0.1 EPA:D
silicio 7440-21-3 10 (poeira total) 15 (poeira total), 5 (resp.)
Prata 7440-22-4 0.1 0.01 EPA:D
lata 7440-31-5 2 2
Zinco (como limites 7440-66-6 2 (fumaga) 5 (fumaga), 15 (poeira total) EPA: D
de 6xido)
Outros componentes que podem estar presentes: Flux
Ingredientes CAS # ACGIH TLV (mg/m3) OSHA PEL (mg/m3)
acido borico 10043-35-3 ndo estabelecido (ne) néo
Metarcilato/composto de hidrocarboneto
aplifatico e nafténico propriedade nio nao
Vidro de borax 1303-96-4 1 10

Controles de Exposicdo
Controles apropriados de engenharia: fontes de lavagem ocular de emergéncia e chuveiros de seguranga devem estar

disponiveis nas proximidades imediatas. Garantir ventilagdo adequada, especialmente em areas confinadas. Garantir
que.todas as regulamentag¢oes nacionais / locais sejam respeitadas. Todos os equipamentos.devem estar em
conformidade com o Cédigo Nacional Elétrico. Ao cortar, moer, esmagar ou perfurar, fornega sistemas de ventilagao
gerais ou locais, conforme necessario, para manter as concentrag6es de poeira no ar abaixo dos limites
regulamentares. A coleta a vacuo local é preferida, pois evita a liberagdo de contaminantes na area de trabalho,
controlando-a na fonte. Outras tecnologias que podem ajudar no controle da poeira respiravel no ar incluem
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supressado humeda, ventilagao, recinto de processo e estagdes de trabalho fechadas dos funcionarios. Evite a
acumulagao de poeira.

Equipamento de protegdo pessoal: Luvas. traje de protecgcao Escudo facial. Ventilagao insuficiente: uso de protecao
respiratoria.

Materiais para roupas de protegdo: Com material fundido usar roupas de protecao térmica.
Protecido das maos: Luvas apropriadas de soldagem ou resistentes ao calor.
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Protecao ocular: Os soldadores devem usar 6culos ou 6culos de seguranga com escudos laterais que cumpram com
o ANSI Z87.1 sob capacetes de soldagem e sempre usar 6culos ou outra protegdo ocular adequada quando soldar a

gas ou cortar oxigénio.

Protecao da pele.e do corpo: Use roupas resistentes ao fogo/chamal/retardantes apropriadas para a tarefa.
Protecao respiratoria: Use aparelhos respiratorios aprovados apropriados para a tarefa.
Controles de Exposigdo ao Consumidor: Nao coma, beba ou fume durante o uso.

9. Propriedades fisicas e quimicas

As seguintes informagdes se referem ao cobre, componente principal deste produto, salvo indicagdo em contrario:

Estado fisico: Sélido

Aparéncia: haste metalica ou fio, nu ou revestido

Odor: nenhum

Limite de odor: n/a

pH:n/a

Taxa de evaporagdo: n/a

Ponto de fusdo: 630 - 1150 C (1200 - 2100 F)

Ponto de congelamento: n/a

Ponto de ebulicdo (@ 24 mm Hg): 2595 C (4703 F)

Ponto de inflamacgéo: n/a

Temperatura de'auto-ignigao: n/a

Temperatura de decomposic&o: n/a

Flamabilidade (s6lido, gas): n/a

Limite inferior de inflamabilidade: n/a

Limite superior inflamavel: n/a

Presséo de vapor: n/a

Densidade relativa de vapor a 20C: n/a

Densidade relativa: n/a

Gravidade especifica @ 20C (agua = 1): 8,3 - 8,9 g/cc

Solubilidade em agua: insoluvel

Coeficiente de particdo (N-octanol/agua): n/a

Viscosidade: n/a

Exploséo - sensibilidade ao impacto mecéanico: ndo se
espera que apresente um risco de exploséo devido ao
impacto mecéanico

Explosao - sensibilidade a descarga estatica: ndo se
espera que apresente perigo de explosao devido a
descarga estatica

10. Estabilidade e reatividade

Os produtos enviados sao ndo perigosos, nao inflamaveis, ndo explosivos e néo reativos.

Reatividade: Nenhuma em condi¢gdes normais.
Estabilidade quimica: Estavel em condigoes
normais. Possibilidade de reagdes perigosas:
nao ocorrera.

Condig6es a evitar: materjais incompativeis. Exposigao, descontrolada a temperaturas extremas.
Materiais incompativeis: Acidos fortes. Oxidantes fortes. Acidos minerais. Halégenos.

Produtos de decomposigao perigosos: 6xidos metalicos. Compostos de cobre e zinco. Os constituintes da fumaca
podem incluir: 6xidos complexos ou ferro, manganés, silicio, cromo, niquel, colimbio, molibdénio, cobre, diéxido de
carbono, monéxido de carbono, ozonio e 6xidos de nitrogénio. Certos produtos também podem incluir: antiménio, bario,
molibdénio, aluminio, colimbio, magnésio, estroncio, tungsténio, zircénio ou 6xidos de zinco. Os limites de fumacga para
componentes individuais podem ser alcangados antes de atingir o limite de 5 mg/m3 de fumaga de soldagem geral. Os
produtos de reagcdo gasosa podem incluir monéxido de carbono e diéxido de carbono. Ozo6nio e 6xidos de nitrogénio

podem ser formados pela radiagao do arco.

NOTA: A composicéo e qualidade das fumacgas e gases de soldagem dependem do metal a ser soldado, do processo, do
procedimento e dos eletrodos usados. Outras condigbes que também podem influenciar a composicédo e a quantidade de fumos e
gases a que os trabalhadores podem estar expostos incluem os seguintes: quaisquer revestimentos sobre o metal a ser soldado
(por exemplo, pintura, chapa ou galvanizagéo), o.numero de soldadores e o volume da area de trabalho, a qualidade da ventilagéo,
a posicao da cabeca do soldador em relagédo a pluma de fumo e a presenga de outros contaminantes na atmosfera. Quando o
eletrodo é consumido, os produtos de decomposi¢do de fumaga e gas gerados sao diferentes em porcentagem e forma dos
ingredientes listados na Segao 2 (Composigéo e Informagdes sobre Ingredientes). Os produtos de decomposigéo de fumo e gas,
e nao os ingredientes no eletrodo, s&o importantes.

A concentragdo de um determinado componente de fumo ou gas pode diminuir ou aumentar muitas vezes a concentragédo
original. Os produtos de decomposigéo das operagdes normais incluem ndo apenas aqueles que se originam da volatilizagao,
reagao ou oxidagao dos componentes do produto, mas também aqueles de metais basicos e qualquer revestimento (como
observado anteriormente)..O melhor método para determinar a composigao real de fumos e gases gerados é tomar uma

amostra de ar do interior do capacete do soldador, se usado ou na zona respiratéria. Para informagdes adicionais, consulte a
publicacdo da American Welding Society, “Fumas and Gases in the Welding Environment”.

11. Informacgoes toxicolégicas

Informacao sobre efeitos toxicolégicos - Produto
Toxicidade aguda: Nao classificada
Corroséao/lrritagdo da Pele: Nao classificado
Sensibilizacao respiratéria ou cutanea: Nao classificada
Teratogenicidade: Nao disponivel
Toxicidade especifica do 6rgao alvo (exposigao repetida): Nao
classificada
Toxicidade especifica para 6rgaos alvo (exposigéo unica): ndo
classificada.

Dados LD50 e LC50: Nao disponiveis

Danos oculares graves/irritagéo: N&o classificado
Mutagenicidade das células germinais: Nao classificada
Carcinogenicidade: Nao classificada.

Toxicidade reprodutiva: Nao classificada

Perigo de Aspiracédo: Nao classificado

Irritabilidade do produto: poeiras ou fumos destes produtos podem ser irritantes para a pele e os olhos contaminados.
As fumacgas podem ser irritantes para o sistema respiratorio.
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Sensibilizagdo ao produto: Estes produtos ndao sao conhecidos como sensibilizantes da pele ou respiratérios.
Informag6es sobre toxicidade reprodutiva: abaixo estao listadas informagoes sobre os efeitos deste produto e seus
componentes no sistema reprodutivo humano.

Mutagenicidade: Estes componentes ndo sdo relatados para produzir efeitos mutagénicos em seres humanos. Os dados de
mutacdo animal estdo disponiveis para o acido borico e o niquel (constituintes de alqguns destes produtos).
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Embriotoxicidade: Estes produtos ndo sio relatados para produzir efeitos embriotoxicos em seres humanos.

Teratogenicidade: Estes componentes ndo sdo relatados para causar efeitos teratogénicos em seres humanos. Estudos

clinicos em animais de ensaio expostos a doses relativamente altas dos componentes de cobre e niquel de alguns desses

produtos indicam’ efeitos teratogénicos. Toxicidade reprodutiva: Estes.componentes ndo sdo relatados para causar efeitos

reprodutivos em seres humanos. Estudos clinicos em animais de ensaio expostos a doses relativamente altas dos

componentes de acido bdrico, cobre e fosforo de alguns desses produtos indicam efeitos reprodutivos adversos.

indices de exposigdo biolégica: Pode haver BEI determinado para o componente de fluxo em alguns desses produtos.

Informacgéao sobre'Efeitos Toxicolégicos - Ingrediente(s)

ferro TDLo (oral, crianga) = 77 mg/kg; cérebro, trato gastrointestinal, efeitos no sangue
manganés TCLo (inalagdo, homem) = 2300 [1g/m3; efeitos no cérebro, sistema nervoso central
silicio ATE (oral) 3160 mg/kg

Fosforo (amarelo)

LDLo (oral, mulher) = 22 mg/kg; efeitos cardiovasculares TDLo (oral, mulher) = 11 mg/kg
LDLo (oral, mulher) = 1400 [Ig/kg

LDLo (oral, mulher) = 4600 (1g/kg; sistema pulmonar, trato gastrointestinal, efeitos cutaneos
TDLo (oral, feminino) = 2600 [Ig/kg

cobre TDLo (oral, humano) = 1200 [1g/kg; efeitos do trato gastrointestinal
niquel LD50 (oral, ratos) > 9000 mg/kg

Prata LD50 (oral, ratos) > 2000 mg/kg

lata LD50 (oral, ratos) = 700 mg/kg

Agentes suspeitos de cancer: Os componentes deste produto estéo listados como segue:

Ferro (como 6xido de ferro) | ACGIH TLV-A4 (N&o Classificavel como Carcinogénico Humano; agentes que causam

preocupacao de que possam ser carcinogénicos para os seres humanos, mas que n&o podem
ser avaliados conclusivamente devido a falta de dados), IARC-3 (N&o Classificavel quanto a
Carcinogenicidade em Humanos)

manganés EPA-D (Néo Classificavel quanto a Carcinogenicidade Humana) (evidéncias inadequadas de
carcinogenicidade humana e animal ou nenhum dado disponivel)

cobre EPA-D (Nao Classificavel quanto a Carcinogenicidade Humana) (evidéncias inadequadas de
carcinogenicidade humana e animal ou nenhum dado disponivel)

Fosforo EPA-D (Nao Classificavel quanto a Carcinogenicidade Humana) (evidéncias inadequadas de
carcinogenicidadé humana e animal ou nenhum dado disponivel)

niquel IARC-2B (Possivelmente Carcinogénico para Humanos), ACGIH-AS5 (N&o Suspeitado de ser
Carcinogénico Humano), NTP-R (Razoavelmente Anticipado de Ser Carcinogénico Humano).

Chumbo IARC-2B (Possivelmente Carcinogénico para Humanos), ACGIH-A3 (Carcinogénico animal

confirmado com relevancia desconhecida para humanos), NTP-R (Razoavelmente antecipado
para ser um carcinogénico humano).

Outros componentes desses produtos que nédo sédo encontrados nas seguintes listas: FEDERAL OSHA Z LIST, NTP, IARC e
CAL /"OSHA, portanto, ndo ‘'sdo considerados, nem suspeitos de serem, agentes causadores de cancer por essas agéncias.

12. Informagao ecologica

Toxicidade: Muito toxica para a vida aquatica.

manganés Peixes cronicos NOEC: 3,6 mg/L (Tempo de exposi¢édo: 96h -'Espécie: Onhcorhynchus mykiss)
ferro LC50 Peixe: 0,56 mg/L (96h - Cyprinus carpio)
niquel LC50 Peixe 1: >100 mg/L (96h - Brachydanio rerio) EC50 Daphnia 1: >100 mg/L (48h - Daphnia magna)
EC50 outros organismos aquaticos 1: 0,18 mg/L (72 h - Pseudokirchneriella subcapitata) LC50 Peixes 2: 1,3
mg/L (96 h - Cyprinus carpio [semi-estatico])
EC50 Daphnia 2: 1 mg/L (48h - Daphnia magna [estatica])
EC50 outros organismos aquaticos 2: 0,174-0,311 mg/L (96h - Pseudokirchneriella subcapitata [estatica])
cobre LC50 Peixe 1: 0,0068-0,0156 mg/L (96h - Pimephales promelas) EC50 Daphnia 1: 0,03 mg/L (48h -:Daphnia
magna [estatica])
EC50 outros organismos aquaticos 1: 0,0426 - 0,0535 mg/L (72 h - Pseudokirchneriella subcapitata [estatica])
LC50 Peixes 2: <0,3 mg/L (96 h - Pimephales promelas [estatica])
EC50 outros organismos aquaticos 2: 0,031 - 0,054 mg/L (96h - Pseudokirchneriella subcapitata [estatica])
Prata LC50 Peixe1: 0,00155 - 0,00293 mg/L (96h - Pimephales promelas [estatica]) EC50 Daphnia 1: 0,00024 mg/L
(48h - Daphnia magna [estatica])
LC50 Peixe 2: 0,0062 mg/L (96h - Oncorhynchus mykiss [fluxo])
Chumbo LC50 Peixe 1: 0,44 mg/L (96h - Cyprinus carpio [semi-estatico]) EC50 Daphnia1: 600 microg/L (48h - pulgas de
agua
L%SO) Peixe 2: 1,17 mg/L (96h - Oncorhynchus mykiss [fluxo])
acido bdrico LC50 (ovos de truta) = 100 ppm/macio; LC50 (ovos de truta) = 79 ppm/LC50 duro (ovos de peixe-
gato) = 155 ppm/macio; LC50 (ovos de peixe-gato) = 22 ppm/duro
LC50 (ovos'de peixe dourado) = 46 ppm/macio; LC50 (ovos de peixe dourado) = 75 ppm/ LC50 dura
(Daphnia magna) = 133 mg/L/ 48 horas

Persisténcia e Degradabilidade: Os componentes destes produtos devem persistir no ambiente por um longo

periodo de tempo. .
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Estabilidade ambiental: o cobre e o zinco reagirdo com agua e ar para formar uma variedade de 6xidos de ferro estaveis.
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Bioacumulativo: Nenhuma informacgéao adicional disponivel.
Mobilidade no solo: Nenhuma informacao adicional disponivel.
Outros efeitos adversos: Nenhuma informagéo adicional disponivel.

13. Consideragdes de eliminagao
Recomendacgdes de eliminagao de esgotos: Nao esvaziar em esgotos; Elimine este material e seu recipiente de forma segura.
Recomendacgdes de eliminagao de residuos: Elimine o material residual de acordo com todas as regulamentagoes locais,
regionais, nacionais e internacionais.
Informagoes adicionais: Reciclar, sempre que possivel, e/ou descartar materiais usados, tais como metais e residuos com
rolamentos metalicos e fluxo/escoria de soldadura por arco submerso (SAW).
Numero de residuos da EPA: Nao aplicavel.

14. Informagoes sobre o transporte

Este material no ¢é perigoso (por 49 CFR 172.101) pelo Departamento de Transporte dos EUA.
O transporte nado é regulado de acordo com: USDOT, TDG (Canada), IATA ou IMDG.
Numero de identificagdo da ONU: Nao aplicavel

15. Informagoes regulamentares

Regulamentos Federais dos EUA canadense
silicio Listado no inventario TSCA (Lei de Controle de Listado na DSL cahadense (Lista de Substancias
Substancias Téxicas) dos Estados Unidos Domésticas)
Classificagdo WHMIS: Produto ndo controlado de
acordo com os critérios de classificagdo WHMIS
manganés Listado no inventario da TSCA (Toxic Substances Listado na DSL canadense (Lista de Substancias
Control Act) dos Estados Unidos; Listado na Segéo Domésticas); Listado na IDL canadense (Lista de
313 da SARA dos Estados Unidos Divulgacao de Ingredientes)
Seccdo 313 da SARA - Relatério de Emissdes: 1,0% Concentragéo IDL 1 %
Classificagdo WHMIS: Produto ndo controlado de
acordo com os critérios de classificagdo WHMIS
ferro Listado no inventario TSCA (Lei de Controle de WHMIS Classe B-4
Substancias Téxicas) dos Estados Unidos
cobre Listado no inventario TSCA (Lei de Controle de Listado na DSL canadense (Lista de Substancias
Substancias Téxicas) dos Estados Unidos Domésticas)
SARA Secgédo.313 (40 CFR'372.65) - Emis. 1.0%
SARA Segao 304 (40 CFR Tabela 302.4)
niquel Listado no inventario TSCA (Lei de Controle de Listado na DSL canadense (Lista de Substancias
Substancias Téxicas) dos Estados Unidos Domésticas)
SARA Segao 313 (40 CFR 372.65) - Emis. 0.1%
SARA Segao 304 (40 CFR Tabela 302.4)
aluminio Listado no inventario TSCA (Lei de Controle de Listado na DSL canadense (Lista de Substancias
Substancias Téxicas) dos Estados Unidos Domésticas)
SARA Segao 313 (40 CFR 372.65) - Emis. 1.0%
Prata Listado no inventario TSCA (Lei de Controle de Listado na DSL canadense, (Lista de Substancias
Substancias Téxicas) dos Estados Unidos Domésticas)
SARA Segao 313 (40 CFR 372.65) - Emis. 1.0%
lata Listado no inventario TSCA (Lei de Controle de Listado na DSL canadense (Lista de Substancias
Substancias Téxicas) dos Estados Unidos Domésticas)
Chumbo Listado no inventario TSCA (Lei de Controle de Listado na DSL canadense (Lista de Substancias
Substancias Téxicas) dos Estados Unidos Domésticas)
SARA Segao 313 (40 CFR 372.65) - Emis. 0.1%
Zinco Listado no inventario TSCA (Lei de Controle de
Substancias Téxicas) dos Estados Unidos
SARA Segéo:313 (40 CFR:372.65) - fumacga/poeira
SARA Segao 304 (40 CFR Tabela 302:4)

Informacgéao regulatéria

estatal:

Alguns componentes estéo listados.

Este produto foi classificado de acordo com os critérios de perigo do Regulamento de Produtos Controlados (RPC) e o SDS

contém as informacgdes exigidas pelo RPC.

AVISO: Este produto pode conter produtos quimicos e, quando usado para soldagem ou soldagem, pode produzir fumos ou gases
contendo produtos quimicos conhecidos pelo estado da Califérnia para causar cancer e / ou defeitos de nascimento (ou outros danos
reprodutivos).
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Proposigao 65 (Califérnia):

- Produtos quimicos conhecidos por causar cancer: 7439-92-1 Chumbo, 7440-02-0 Niquel.

- Produtos quimicos conhecidos por.causar toxicidade reprodutiva para mulheres:.7439-92-1 Chumbo.
- Produtos quimicos conhecidos por causar toxicidade reprodutiva para homens: 7439-92-1 Chumbo.

- Substancias quimicas conhecidas por causar toxicidade ao desenvolvimento: 7439-92-1 Chumbo.

Direito do Estado a saber (RTK)

US. Massachusetts RTK = Lista de substancias: aluminio, niquel, prata, lata, chumbo, cobre, manganés, silicio

EUA. Minnesota - Lista de substancias perigosas: aluminio, niquel, prata, estanho, chumbo, cobre, manganés, silicio
Lista de substancias perigosas RTK: aluminio, niquel, prata, estanho, chumbo, cobre, manganés, silicio

Lista RTK: aluminio, niquel, prata, lata, chumbo, cobre, manganés, silicio

16. Outras informagdes, incluindo informag6es sobre a preparacgao e revisao do SDS

NFPA Perigo a Saude: 1 - A exposicdo pode causar Classificacdo HMIS 111

irritacdo, mas apenas lesdes residuais menores, mesmo gue Saude: 2 Perigo moderado - pode ocorrer lesdo
nenhum tratamento seja dado NFPA Perigo de incéndio: 0 - temporaria ou leve

Materiais que ndo gueimardo Flamabilidade: 0 Perigo minimo Fisico: 0 Perigo
Reatividade NFPA: 0 - Normalmente estavel, mesmo sob minimo

condicoes de exposicdo a incéndio, e ndo sio reativos com

agua

Data de preparagao: 2023-04

Disclaimer de responsabilidade

Embora tenha sido tomado. cuidado,.razoavel na preparagdo.deste documento, ndo oferecemos garantias e ndo fazemos declaragbes
quanto a exatidao ou integridade das informagdes nele contidas, e ndo assumimos nenhuma responsabilidade quanto a adequagao
dessas informagbes para os fins pretendidos pelo usuario ou para as consequéncias de seu uso. Cada individuo deve tomar uma decisao
sobre oadequacgéo das informag6es para a(s) finalidade(s) especifica(s). Materiais Avangados Stanford
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