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Folha de dados de
seguranca

Secao 1: Identificacao

Identificador do produto e outros meios de identificagao

Identificador do produto: Sn63Pb37 RA Fio de solda
Outros meios de identificacdao: 4880-4888

Uso recomendado e restricao de uso

Uso: fio de solda com chumbo

Usos aconselhados contra: Nao use para fazer juntas e acessorios em abastecimento
de agua potavel privado ou publico (proibido pela Lei Federal de Substancias
Perigosas).

Nao use métodos de solda por solda, como solda por tocha de alta temperatura ou solda
por tocha.

Detalhes do fabricante ou importador

fabricante

Enderego de Materiais Avangados
de Stanford: 23661 Birtcher Dr.,
Lake Forest, CA 92630 EUA

= + (949) 407-8904
FAx +(949) 812-6690
E-MAIL  sales@samaterials.com
WEB (EM www.samaterials.com
INGLES)

Numero de telefone de emergéncia
(949) 407-8904
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(Este niumero de telefone esta disponivel 24 horas por dia, 7 dias por semana.)
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Classificagao das categorias GHS de produtos quimicos perigosos

Critérios Categoria | Palavra | Pictogramas
de sinal
Toxicidade especifica do 6rgdo  Exposicao Repetida | 1 Perigo Saude
alvo
Toxicidade reprodutiva 1 Perigo Saude

5_‘?‘6’ ?QEFE@%?‘avidade é classificado dentro de cadd classe. de pé)‘} de | Saude
Afé?f'ff?/lé ¥ 2idade) até 5 (Maior Gravidade), o que FEHYLEL as %ﬂ%i‘ﬁ@oes/\ﬁmg@ NFPA.

Classificacdes de categorias de gravidade ndo permitem comparagoes entre classes.

Elementos do rétulo

Palavra de
sinal

Pictogramas Declaragoes de perigo

H360: Pode danificar a fertilidade ou o feto

H372: Causa danos ao sistema nervoso central, sangue e rins por
exposicao prolongada ou repetida por ingestao ou inalagao

H351: Suspeita de causar cancer

Sem simbolo | H362: Pode causar danos as criancas amamentadas

Prevencao Declaracdes de precaugao

P102 Mantenha fora do alcance das criangas.

P201 Obtenha instrugdes especiais antes de usar.

P202 N3o manuseie até que todas as precaugdes de seguranca tenham sido
lidas e compreendidas.

P260 Nao respire poeira ou fumos.

P263 Evite contato durante a gravidez e durante a amamentagao.

P270 Nao coma, beba ou fume ao usar este produto.

P280 Use luvas de protecao, roupas de protecao e protecao ocular.

P264 Lave as maos bem apds a manipulagao.

Secdo continua na pagina seguinte
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Continuacao...
Resposta Declaracoes de precaucgao
P308 + P313 Se exposto ou preocupado: obter aconselhamento médico ou atencdo.
Armazenament| Declaragoes de precaucao
:405 Loja trancada.
Eliminagao Declaracoes de precaucgao
P501 Elimine o contelddo de acordo com regulamentos locais, regionais,

nacionais e internacionais.

Perigos nao classificados de outra forma

Outros Declaragcoes de perigo / Declaracao de | Palavra de | Pictogramas
critérios precaucgao sinal

Medidas de Contém chumbo. N3o deve ser usado em Nenhum Nenhum
protecdo contra | superficies susceptiveis de ser mastigadas

criangas ou sugadas por criangas.

CAS # Nome quimico % (peso)
7440-31-5 lata 62%
7439-92-1 chumbo 36%
65997-05-9 colofonia polimerizada a) 2%

a) Com base nos dados disponiveis, esta substancia ndo é classificada como perigosa
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Seccgao 4: Medidas de Primeiros Socorros

Condicao de Exposicao Cddigo GHS/sintomas/precaucoes
Se inalado P304 + P340, P308 + P313
Sintomas imediatos tosse, irritacdo das vias respiratdrias

(em casos de exposicdo extrema: gosto metalico, nauseas,
vémitos e cadibras musculares)

Resposta Remova a pessoa ao ar fresco e mantenha-se confortavel para
respirar.
Se exposto ou preocupado: obter aconselhamento médico ou
atencao.

Se engolido P301 + P330, P308 + P313

Sintomas imediatos dor abdominal, cdibras musculares, dor nas articulagbes, dores
de cabeca, alteracées de humor, nduseas, vémitos

Resposta Enxague a boca. Nao induza vomitos.
Se exposto ou preocupado: obter aconselhamento médico ou
atencao.

Se na pele P302 + P352, P333 + P313

Sintomas imediatos baixa toxicidade: irritacdo leve

Resposta Lave com muita agua.

Se ocorrer irritagdo da pele ou erupcao cutdnea: Obtenha
aconselhamento médico ou atengao.

Se nos olhos P305 + P351 + P338, P337 + P313
Sintomas imediatos baixa toxicidade: vermelhiddo, irritacdo leve
Resposta Enxague com cuidado com agua por pelo menos 15 minutos.

Retire as lentes de contato, se estiverem presentes e faceis de
fazer. Continue enxaguando.

Se a irritacdo ocular persistir: procure aconselhamento médico
ou atencao.
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Secao 5: Medidas de combate a incéndios

Extinguir midia Em caso de incéndio: Use meios de extincdo adequados para
0s materiais circundantes.

Na presenca de metal derretido, ndo use agua em fogo.

Perigos Especificos Em um incéndio, este produto pode liberar fumos de déxido de
metal e fumos de fluxo irritantes.

Produtos de Produz CO e CO2, éxidos de estanho (SnOx), dxidos de

combustao chumbo (PbOXx).

Bombeiros Use aparelhos respiratérios autbnomos e equipamento

completo de combate a incéndios.

Secao 6: Medidas de libertagao acidental

Protecao Pessoal Consulte as recomendacoes de protecao pessoal na Segao 8.
Precaugoes para Evite respirar a poeira ou fumos. Remova ou mantenha
resposta longe todas as fontes de calor extremo.

Precaucdoes Ambientais Evite a liberagdao para o ambiente.

Métodos de contengdao Nao aplicavel

Métodos de Limpeza Recolha residuos em um recipiente de residuos selavel.
Reusar material fundido se nao estiver contaminado.

Métodos de eliminagdo Elimine residuos derramados de acordo com a Segao 13.
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Prevencao

Manipulagao

Armazenamento

Mantenha fora do alcance das criangas.

Obtenha instrugdes especiais antes de usar. Ndo manuseie até
que todas as precaugdes de seguranca tenham sido lidas e
compreendidas.

Para evitar a formagao de exposicao a vapores de chumbo, nao
use métodos de solda que excedam 450 °C.

Nao respire fumos ou poeira.

Ndo coma, beba ou fume ao usar este produto. Remova roupas
contaminadas e equipamentos de protecdo antes de entrar nas
areas de refeicdo. Evite contato durante a gravidez e durante a
amamentagao.

Use luvas de protecao, roupas de protegao e protecao ocular.
Tire a roupa contaminada e lava-la antes de reutiliza-la.
Roupas de trabalho contaminadas nao devem ser permitidas
fora do local de trabalho.

Lave as maos bem apds a manipulagao.
Loja trancada.

Substancias com valores-limite de exposi¢ao ocupacional

Nome quimico Pais Limites de Limites de
exposicao a longo | exposicao a curto
prazo (PEL) prazo (STEL)

lata ACGIH 2 mg/m3 Nao estabelecido

EUA OSHA PEL 2 mg/m3 Nao estabelecido
Canada AB 2 mg/m3 Nao estabelecido
Canada BC 2 mg/m3 Nao estabelecido
Canada ON 2 mg/m3 Nao estabelecido
Canada QC 2 mg/m3 Nao estabelecido

Secdo continua na pagina seguinte
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Continuacao...
Nome quimico Pais Longo prazo Curto prazo
Limites de Limites de
Exposicao (PEL) exposicdo (STEL)
chumbo ACGIH 0,05 mg/m3 N3o estabelecido
EUA OSHA PEL 0,05 mg/m3 Nao estabelecido
Canada AB 0,05 mg/m3 Nao estabelecido
Canada BC 0,05 mg/m3 Nao estabelecido
Canada ON 0,05 mg/m3 Nao estabelecido
Canada QC 0,15 mg/m3 Nao estabelecido

Nota: Os ingredientes sdo listados em ordem descendente de contribuicdo de peso (do
maior ao menor). Os limites de exposicdo ACGIH1, OSHA (Tabela Z-1) e provincias
canadenses foram consultados. Os limites dos SDS dos fornecedores também foram
consultados. Os limites de exposicdo a curto prazo (STEL) sao geralmente por 15
minutos e os limites de exposicdo admissiveis a longo prazo (PEL) por 8 horas.

Controles de Engenharia

Ventilagao Mantenha as concentragdes no ar abaixo dos limites de
exposicao ocupacional (OEL).

As temperaturas de solda suave (<450 °C) sao geralmente
muito baixas para gerar quantidades significativas de vapores
metalicos, no entanto, podem ocorrer fumos de éxido metalico
/ poeira ou fumos de decomposicao de fluxo.

RECOMENDAGAO: PARA PROCESSOS DE SOLDA FREQUENTES OU
PROLONGADOS, O USO DE UM SISTEMA DE ESCAPE LOCAL PARA
EVITAR A EXPOSICAO A PRODUTOS DE DECOMPOSIGCAO TERMICA.
POR EXEMPLO, USE FUMO

armario, um capd em um brago flexivel, ou sistema de
extragao de fumo montado na ponta no ferro de solda.

Equipamento de protecao pessoal

Protecdo dos olhos Use 6culos de protecao apropriados ou dculos de seguranca
guimica.
RECOMENDAGAO: CERTIFIQUE-SE DE QUE OS OCULOS TENHAM
ESCUDOS LATERAIS PARA PROTECAO LATERAL.

Protecao da Pele Para contatos incidentais, use nitrilo ou outros produtos
quimicos resistentes
luvas. Luvas resistentes ao calor devem ser usadas se for
esperado contato com metal fundido.

Secgao continua na pagina seguinte
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Protecdo Respiratoria Se estiver exposto a fumos ou poeira acima do limite de
exposicdo, use um respirador adequado que atenda as
diretrizes locais / regionais / nacionais.

Geralmente, para emergéncias e exposicdes acima de 0,5
mg/m3, use um aparelho respiratorio autbnomo com pega
total de rosto operado em modo de pressao positiva.

RECOMENDAGAO: CONSULTE SUA LOJA LOCAL DE SUPRIMENTOS DE
SEGURANGA PARA GARANTIR QUE SEU RESPIRADOR TENHA
CARTUCHOS DE FILTRO APROVADOS PELA NIOSH (EUA)
APROPRIADOS PARA OS INGREDIENTES LISTADOS NA SEGAO 3.

O respirador deve ser instalado no funcionario por um
profissional. Certifique-se de que os cartuchos de vapor sao
armazenados em selados

Sacos de plastico quando ndo sdo usados.

Consideragoes gerais de higiene

Lave as maos bem com agua e sabdo apds a manipulacao.

Estado Fisico Sélido Limite inferior de N&o aplicavel
inflamabilidade
Aparéncia Cinzento Limite superior de N&o aplicavel
prateado inflamabilidade
Odor Nenhum Pressao de vapor @ ~ 1,3 hPa a)
20 °C [~ 1 mmHg]
limiar odor N&o disponivel densidade vapor Ndo aplicavel
O pH N&o disponivel Densidade relativa @ 8.4
25 °C
Ponto de 183 °C Solubilidade em agua Negligavel b)
congelamento/fus [361 °F]
ao
Ponto de ebulicao 1 380 °C Coeficiente de Nao disponivel
inicial [2 516 °F] particdao n-
octanol/agua
Ponto Flash N&o aplicavel Temperatura de auto- Nao disponivel
ignigao
Taxa de N&o disponivel Temperatura de N&o disponivel
evaporacao decomposicao
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inflamabilidade N&o aplicavel Viscosidade @ 25 °C N&o aplicavel

a) Para fluxo de colofonia
b) Componentes metalicos sdo pouca sollveis
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Secao 10: Estabilidade e Reatividade

Reatividade Nao disponivel

Estabilidade Quimicamente estavel a temperaturas e pressdes normais
Quimica

Condicdes a Temperaturas extremas acima de 450 °C, como aquelas devidas a
evitar soldagem

Incompatibilidade Agentes oxidantes, acidos fortes

s

Polimerizacao Nao ocorrera

Decomposicao Nao se decompondra em condigdes normais. Para decomposicao

térmica, ver produtos de combustdo na seccgao 5.

Secgao 11: Informagodes toxicoldgicas

Resumo dos efeitos e sintomas por rotas de exposi¢ao

Olhos Pode causar vermelhidao e irritagcao leve
Pele Pode causar irritagao leve.
Inalacgao Pode causar tosse e irritagdo do nariz, garganta e pulmdes.

A exposigao excessiva a poeira ou fumos metalicos pode levar a sabor
metalico, nduseas, vomitos, cdibras musculares, pneumoconiose (ou
Stannose), anemia, efeitos do sistema nervoso central.

Ingestdo Pode causar dor abdominal, caibras musculares, dor nas articulagdes,
pressao arterial alta, dores de cabeca e mudancas de humor. (ver
efeitos cronicos)

Cronica A exposicao prolongada e repetida ao chumbo pode causar efeitos
hematoldgicos, pressao arterial alta e efeitos adversos no sistema
nervoso central e periférico. Os sintomas do envenenamento por chumbo
incluem gosto metdlico, cdlicas, nauseas, vomitos, cdibras musculares,
perda de memdria e problemas de aprendizagem.

A ingestdo ou inalagdo tém efeitos sobre a fertilidade, o desenvolvimento
e a lactagao.

Secdo continua na pagina seguinte
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Toxicidade aguda (concentragdes de exposigao letal)

Nome quimico LD50 LD50 LC50
orais dérmico inalacao
lata > 2 000 mg/kg > 2 000 mg/kg 4,75 mg/m3
Rato Coelho Rato 4 h
chumbo > 2 000 mg/kg > 2 000 mg/kg 5,05 mg/m3
Rato Rato Rato 4 h

colofonia, polimerizada

> 5000 mg/kg
Rato

> 2 000 mg/kg
Rato

N&o disponivel

Nota: Os dados de toxicidade da ECHA foram consultados. Os dados dos SDS dos
fornecedores também foram consultados.

Outros efeitos toxicolégicos

Corrosao/irritacao da pele Com base nos dados disponiveis, os critérios de

classificagdo nao sdo cumpridos.

Danos oculares
graves/irritacao

Com base nos dados disponiveis, os critérios de
classificagdo nao sdo cumpridos.
Sensibilizacao
(ReagOes alérgicas)

Com base nos dados disponiveis, os critérios de
classificagdo nao sdo cumpridos.

Carcinogenicidade
(Risco de cancer)

Carcinogénico baseado em estudos em animais e
diretrizes e regulamentagao norte-americanas.

Chumbo [niimero CAS 7439-92-1]

IARC (Supl. 7, 1987) Grupo 2B: Possivelmente
cancerigeno para os seres humanos

ACGIH A3: Carcinogénico animal confirmado com
relevancia desconhecida para humanos

CA Prop 65: Listado como carcinégeno

NTP (Relatério de 2011): Razoavelmente antecipado
para ser um carcinégeno humano

Mutagenicidade

(risco de efeitos genéticos
hereditarios)

Com base nos dados disponiveis, os critérios de
classificacao nao sao cumpridos

Toxicidade reprodutiva
(Risco para fungdes sexuais)

Acredita-se que o chumbo diminua a fertilidade em
homens e mulheres.

Secgao continua na pagina seguinte
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Teratogenicidade (risco de O chumbo apresenta um risco reprodutivo e para o
malformacgao fetal) desenvolvimento com base em estudos
epidemioldgicos e em animais.

Exposicao Gnica STOT Com base nos dados disponiveis, os critérios de
classificacao nao sao cumpridos

Exposicao repetida STOT Estudos epidemioldgicos e em animais confirmaram
efeitos neurodevelopmentais, neurodegenerativos,
do sistema nervoso periférico, hematoldgicos,
cardiovasculares, renais e renais.

Perigo de aspiracao Nao aplicavel. Este produto ndo contém nenhum
Categoria 1 ingredientes e é um sélido.

Seccao 12: Informagao Ecoldgica

As classificacOes ecoldgicas baseiam-se nos critérios IMDG/GHS em conjunto com os dados
ecotoxicoldgicos dos nossos fornecedores, a base de dados da Agéncia Europeia de
Quimicos (http://echa.europa.eu ),e outras fontes confidveis.

Com base nos dados de transformacao/dissolugao publicados pelos registrantes da ECHA, o
limiar de classificacdo ndo é cumprido para chumbo macigo.

Com base nos dados disponiveis para o estanho e a colofonia hidrogenada, os critérios de
classificacao de toxicidade aquosa do GHS nao sdao cumpridos.

Ecotoxicidade aguda

Com base nos dados disponiveis, os critérios de classificagdo ndo sdo cumpridos.

Ecotoxicidade crénica

Com base nos dados disponiveis, os critérios de classificagdo ndo sdo cumpridos.
Biodegradabilidad

e Nao disponivel

Bioacimulo

Bioacimulos de

chumbo

Outros efeitos

Nao disponivel
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Seccao 13: Informagdes sobre eliminagcao

Elimine o contelddo de acordo com todos os regulamentos locais, regionais, nacionais e
internacionais.

Seccao 14: InformagOes sobre o transporte

Terra

Refira-se aos regulamentos TDG (regulamentos canadenses de transporte de
mercadorias perigosas);
EUA DOT 49 CFR (Partes 100 a 185) Regulagoes.

Nao regulamentado

ar

Consulte o Regulamento de Mercadorias Perigosas ICAO-IATA.

Nao regulamentado

Mar

Consulte os regulamentos IMDG.

Nao regulamentado

Seccgao 15: Informagdes regulamentares

Canada

Lista de substancias domésticas (DSL) / Listas de substancias ndao domésticas (NDSL)
Todos os ingredientes perigosos estdo listados no DSL.
Lei de Produtos Perigosos (R.S.C., 1985, c. H-3)

A folha de dados de seguranca e o rétulo estdo em conformidade com a Lei de
Produtos Perigosos e o WHMIS 2015.

Secdo continua na pagina seguinte
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EUA

Outras ClassificagOes
Classificagdo HMIS® Codigos NFPA® 704

Saude:

0

INFLAMABILIDADE:

p

Protecao Pessoal:

Classificacbes aproximadas de risco HMIS e NFPA
0 (baixo ou nenhum); 1 (leve); 2 (moderado); 3 (Grave); 4 (Grave)

CAA (Lei do Ar Limpo, EUA)

Este produto ndo contém substancias que reduzem o ozbnio de classe 1.

Este produto ndo contém substancias que reduzem o ozbnio da classe 2.

Este produto ndo contém substancias listadas como poluentes atmosféricos perigosos.
EPCRA (Lei de Planejamento de Emergéncia e Direito a Saber, EUA, 40 CFR 372.45)

Este produto contém chumbo (CAS# 7439-92-1; quantidade reportavel = 10 Ib),
gue esta sujeito aos requisitos de reportagem da seccao 313 Titulo III da SARA de
1986 e 40 CFR parte 372.

TSCA (Lei de Controle de Substancias Toxicas
de 1976, EUA) Todas as substancias
estdo listadas na TSCA.

California Proposition 65 (Produtos quimicos conhecidos por causar cancer ou
toxicidade reprodutiva, EUA).

Este produto contém chumbo, que estd listado como um carcindgeno e um téxico
reprodutivo.

Europa

RoHS (Diretiva de Restricao de Substancias Perigosas)

Este produto contém chumbo e, portanto, esta sujeito a usos restritos em relacao a
directiva RoHS.

Nao contém cadmio, mercurio, cromo hexavalente, PBB, PBDE, DEHP, BBP, DBP ou
DIBP.

REEE (Diretiva sobre residuos de equipamentos elétricos e eletronicos)

Este produto ndo é um equipamento elétrico ou eletronico e, portanto, ndo é regido por
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Secao 16: Outras informagdes

Preparado pelo Departamento de Assuntos Regulatdrios
Data da revisao 20 de Novembro de 2023
Substitui 06 Margo 2020

Razao das mudancgas: atualizar as informacoes do nimero de telefone de emergéncia.

Referéncia

1) ACGIH 2023 TLVs e BEIs: com base na documentacao dos valores-limiar para
substéncias quimicas e agentes fisicos e indices de exposicao bioldgica, Conferéncia
Americana do Governo de Higienistas Industriais Cincinnati, OH (2023).

Abreviaturas
ACGIH Conferéncia Americana de Higienistas Industriais Governamentais

(EUA)
PIB Butil benzil ftalato
DBP Dibutil ftalato

DEHP ftalato de bis(2-etilhexilo)
DIBP Diisobutil ftalato

EC50 Metade da concentragdo maxima eficaz

O EL50 Metade da carga efetiva maxima

IARC Agéncia Internacional Pesquisa sobre o Cancer

NOELR Nenhuma relacdo de carga de efeito observavel

NTP Programa Nacional de Toxicologia

GHS Sistema Globalmente Harmonizado de Classificagao da Etiquetagem

de Substancias Quimicas
LC50 Concentracao letal 50%

LCLo Concentracgao letal mais baixa publicada
LD50 Dose letal 50%

OEL Limite de Exposicao Ocupacional

PEL Limite de Exposicdo Permissivel

SDS Folha de dados de seguranca

STEL Limite de exposicao a curto prazo

O TCLo Concentragao toxica mais baixa publicada
TWA Tempo Média ponderada
cov Conteldo organico volatil

Secdo continua na pagina seguinte
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Contate-nos sobre quaisquer dividas, sugestoes de melhorias ou problemas com
este produto. Notas de aplicacao, instrugcoes e FAQs estao
localizados emwww.samaterials.com

E-mail:sales@samaterials.com
Phone: (949) 407-8904

Enderecos de correio Fabricacao e suporte
23661 Dr. Birtcher,
Lake Forest, CA 92630 Estados Unidos da América

Esta ficha de dados de seguranca é fornecida apenas como um recurso

g;sclmmer informativo. A Stanford Advanced Materials acredita que as
responsabi informagdes aqui contidas sdo precisas e compiladas a partir de fontes
IidaIZIe confidveis. E responsabilidade do usuario consultar e verificar

quaisquer informacdes que parecam suspeitas quando existam duvidas
sobre a validade. O comprador assume toda a responsabilidade de usar
e manipular o produto de acordo com as regulamentagoes locais,
regionais, nacionais e internacionais.
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